ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

- Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

Gk 000 083

Polyethylen hoher
Dichte, stabilisiert

Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Hersteller:

Lieferform: Granulat

Forderungen:
Dichte

Viskosit&tszahl
Streckspannung
ReiBfestigkeit
Reifldehnung

Schubmodul
Kugeldruckhsirte H 132/30
Schlagz#higkeit bei +23°C

Kerbschlagz#higkeit bei +23§C
bei -50°C

Produkientwicklung und Konstruktion
|

Schlagzugz&higkeit
3,5 % Biegespannung

Schmelztemperatur

Schmelzindex MFI 190/21,20
MFI 190/49,05

Vieat-Erweichungstemperatur
VST/A/50
V5T/B/50

Formbest&ndigkelt in der Wdrme
VVerfahren A
Verfahren B

Hinwels:

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium

Vestolen A SODL1 R

Chemische Werke Hiils AG, D-4370 Marl 1

3,955 a/em’
360 em/g
24 N/mm2
20 N/mm2
600 % min.
550 N/mm2
b3  N/mm®
0.81.

. 0.Br.

* 8.Br,.

700 kd/m°
18 N/mm2

o

+126 bis +130 c

g, 15 9/10 min
a,5s g/ 10 min
+124 %
+74 °c
42 gc
+73 c

@

Weitere Informationen siehe G§K 000 000.

Polyethylen hoher Dichte mit UV-, Witterungs- und Warme-
stabilisator

Extrusions~ und SpritzgieBtype zur Herstellung technischer
Teile mit hoher SpannungsriBhest&ndigkeit und Kerbschlag~
zdhigkeit bei haohen und tiefen Temperaturen

DIN 53 479
DIN S3 728
DIN 53 455,
Probekdrper 3,
v=100 mm/min
DIN 53 445
DIN 53 456

DIN 53 453,
Norm-Kleinstab
DIN 53 448
DIN 53 452

DIN 53 736,
Verfahren 81

DIN 53 735

DIN 53 4L&O

DIN 53 481

MF fir Archiv

12 nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zaichnungsvorschrifien erfillt. Mustern sowis Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, da die SpezAfikmionen erfGlit werden.
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Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im Spritzgiegverfahren hergestellt. Die PrGifungen er-
Fulgen bei einer Temperatur von +23 C=5K und einer relativen Luftfeuchte van
(S0=5)%. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PER geprift und
genehmigt werden, ehe die Lieferumg eufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Prifungen notwendigen
PriifkSrper sowie ein vollst#ndiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049-2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung ven Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN S50 0.9-2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenscheften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erw8hnt
werden.

yfallbheseitiqung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
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