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e e Techn. Lieferbedingungen | [ ..o
PEK-Yerkstof f=Entwicklung {:U r We rksfoﬂ:e hoher Dichte

Werkstoff: Polydthylen hoher Dichte

Verwendung: Fir die Verarbeitung zu HohlkSrpern im Blasverfahren.
Handelsname: Lupolen 4261 4 _
Lieferant: Badische Anilin- und Sodafabrik AG, Ludwigshafen

Lieferform: GrieB, nur ungefdrbt

Forderungen:

Dichte: 0,942 bis 0,945 g/cm” DIN 53 479
Schmelzindex 190/21,6: 5,4 bis 6,8 g/10 min DIN 53 735 E
Kristallschmelzbereich: +127°C Heiztischmikroskop
Kugeldruckhirte: 36 bis 40 N/mn® DIN 53 456 (60 s-Wert)
Shorehérte C: 95 DIN 53 505
Shorehéirte D: 59 bis 62 DIN 53 505

— Streckspannung: 21 bis 26 N/mm2 DIN 53 4355
ReiBfestigkeit: 35 N/mm2 DIN 53 455

Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im Spritzguﬂver{ahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23°C = 5K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 = 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster auf-
genommen wird., Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit
auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferasnt die zu den Priifungen
notwendigen Priifkérper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 O49 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbtaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschrievbene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwihnt werden.
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Produktentwicklung und Konstruktion
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Abfallbeseitigung: Gruppe D (Opel-Betriebsrichtlinie 122)

ACHTUNG ! Umwelischutz
nach QU 05001 - Cadmium

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Vera;ttworiung dafor,

MF tor Ardiv] dafl die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
T — gefordert ein Profbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, duq dis Spezifikationen erfillt werden.
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