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Werkstoff-Entwicklung FUI" Werl(s’roﬂ:e Blockcopolymerisat
Werkstoff: Polypropylen-Polyethyien-Blnckcnpulymerisat (PP/PE) mit Stabili-

sierung gegen WHrmeoxidation und Waschlaugenangriff.

Verwendung:

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher Schlag~

zéhigkeit auch in der K8lte, z.B. Ausgleichsbehilter-Kiihler

Handelsname:
Hersteller:

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte

Schmelzindex MFI 190/5
MFI 230/2,16
MFI 230/5

Streckspannung
ReiBfestigkeit
ReiBdehnung

Elastizitdtamodul aus dem
3=-Punkt-Biegeversuch

3,5 %-Biegespannung

Vestolen P 9502

Hils AG, D=4370 Marl

DIN 53 479
DIN 53 735

DIN 53 455,
Probekérper 3,
v = 100 mm/min

DIN 53 457

DIN 53 452

Schlagzdhigkelt

Produkientwicklung und Konstruktion
' |

Schmelztemperatur

VST/B/S0

Verfahren A
Verfahren B

zient

Hinweis:

Kerbschlagziéhigkeit

Kugeldruckhirte H 358/30

Vicat-Erweichungstemperatur

Formbest&ndigkeit in der Warme

therm. Langenausdehnungskgeffi=

0,904 g/cm3
0,5 g/10 min
0,35 g/10 min
1,5 g/10 min
30 N/mm?
30 N/mm?2
50 % min
1200 N/mm2
30 N/mm?
€5 N/mm?
o.Br. kJ/m?
15 k3/m?

+164 Bis +168 o

+90 ag
+55 9z
+90 oc
1,5 « 10=4 /K

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Weitere Informationen aiehe QK OO0 DOO.

DIN 53 456

DIN 53 453,
Norm-Kleinstab

DIN 53 738,
Verfahren 81
DIN 53 4e0

DIN 53 461

DIN 53 752

MF fur Archiv |

ja nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trogt der Lieferant die Verantwortung dafiir,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die Spezifikationen erfilit werden.
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Bemerkung: -

Alle Probekdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfaolgen
bei einer Temperatur von +239C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von

(50 % 5)%.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen lst die Verarheitbarkeit auf den Preoduktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen

Probekfrper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (OIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen scwie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualit#t darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischenm von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung milssen besonders
erwdhnt werden.

Abfallibeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 440

10.09.87 Inhalt nach Herstellerangaben vollstindig iberarbeitet] @u~ A&q
Friihere Bezeichnung Vestolen P 6502 nicht mehr giiltig.
war Ausfertigungs-Nr. 2, Datum 9/83
Datum Pez. oschref aprirt (Lab.lastr
Beschreibung grprus 7 namlzt
Anderung :n

Ausfertigungs-Nrr.: 3 | Datym: 5/87 Ausgeferﬁgr:\]\“&, Genehmigt:hﬂ\’
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