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Polyethylen hoher

MATERIAL SPECIFICATION

Dichte

High Density Polyethylene

Werkstoff:

Material:

Verwendungs

Application:

Handelsname:
Trade Name:

Polyethylen hoher Dichte (PE) mit Wirmealterungs- und Oxidations-
stabilisator.

High density polyethylene (PE) with heat ageing- and oxidation
stabilizer

Blasform—, Extrusions- und SpritzgieRtype zur Herstellung tech-
nischer Teile mit hoher Steifheit und Dimensionsstabilitat.

Blow moulding~, extrusions—- und injection moulding type for manu-
facturing technical parts requiring high stiffness and dimensio-
nal stability.

Lupolen 6021 D (Extrusion und Blasformen/
Extrusion and Blow Moulding)

Lupolen 6021 DQ 428  (SpritzguB/Injection Moulding)

Hersteller: BASF AG, D-6700 Ludwigshafen

Supplier: :

Liefer form: Granulat

Form of Deli—: Granules
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfulit.

Ein Prafbericht mit zahlenméBigen Ergebnissen aus Prafungen derLieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered paris are in line with the Opel dra-~
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied bya test report
showing the test results in terms of figures.
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QK 000 093
Porderungen/Requirements:
Dichte (0,960 + 0,02) g/cm® DIN 53 479
Density
Streckspannung 31 N/mm? )
Tensile Stress at Yield )
)
Reiffestigkeit 32 N/mm? )DIN 53 455,
Tensile Stress at Break yProbekdr-
)per 3/
Reifdehnung 600 % min )Test piece3
Elongaticn at Break )v/speed =
) 100mm/min
Schubmodul 1000 N/mm? DIN 53 445
Shear Modulus
Elastizitdtsmodul aus DIN 53 457,
dem Zugversuch 1500 N/mm? Probekdrper3
Modulus of Elasticity nach/
by the Tensile Test Test piece 3
to
DIN 53 455
Kugeldruckhédrte H 132/30 59 N/mm? DIN 53 456
Indentation Hardness
H 132/30
Hirte 65 Shore D DIN 53 505
Hardness -
Schlagzdhigkeit ) )
Impact Strength )
bei/at +23°C/-40°C 0.Br./no break -_
YDIN 53 453,
Rerbschlagzdhigkeit JNorm-Klein—
Notched Impact Strength )stab/
bei/at +23°C 25 k3 /m? yStandard
-40°C 20 kI/m* )gmall rod
Y=ISO 179/2C
Schmelztemperatur +135 °C DsC
Melting Point
Schmelzindex Mp1 190/2,16 (0,30 + 0,05) g/10 min DIN 53 735
Melt Flow Index -
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