QK 000 117

Polyamid~€ mit
25 Gew.-% Glas-

ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

E

Produktentwicklung und Konstruktion
|

PEK=Werkstof f-Entwicklung fasern, wirme-
stabilisiert

Werkstoff: Polyamid=-6 mit 25 Gew.-% Glasfasern, wirmestabilisiert

Verwendung: Fiir technische Teile mit hoher Festigkeit und guter MaBhaltigke

unter dauernder Warmeeinwirkung.
Durethan BKV 25 H

Farbenfabrikgn Bayer AG, Leverkusen

Handelsname:
Lieferant:

Lieferform: Grenulat

Forderungen:

Rohdichte: 1,30 g/cm3

+220°C vis +230°¢C

DIN 53 479

Schmelztemperatur: Heiztischmikroskop

Glasfasergehalt: <:) (25 £ 2) Gew.-%

Wassergehalt: max 0,15 Gew.=% nach 8 h Lagerung im Umluftofe
bei +105°C = 3K

E-Modul: * 800 kN/cm2 DIN 53 457 (aus Zugversuch)

Zugfestigkeit: * 16 kN/cm® DIN 53 455] Probekdrper 3;Prii

ReiRdehnung: * 2,2 % DIN 53 #5%} geschwindigkeit

100 mm/min
Kugeldruckhiirte: * 17 kN/cm2 DIN 53 456
Wirmeformbestindigkeit: * # +200°C DIN 53 461 (Priifverfahren A)

%/ 10fache Dauerwirmebestsindigkeit gegeniiber nicht-
stabilisierten Polyamid-é-Typen._

Daverwdrmebestdndigkeit:

* spritzfrische bzw. bei +80°Cj: 2K auf Gewichtskonstanz getrocknete Priifkdrr

Bemerkung:

Alle PriifkSrper werden im SpritzguBlverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23 C ~ 5K und einer relativen Luftfeuchte vc
(50 ¥ 5) %, Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der FEK ge-
prift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufge-
nommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not
wendigen PriifkSrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 O49 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nac
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt cder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitédt milssen bei der Anlieferung einen Wasserge-
halt von min 1 Gew.-% aufweisen (Priifung nach Opel 257). Abweichungen hiervor
werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.
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Abfallbeseitigung: Gruppe D - Opel-Betriebsrichtlinie 122

ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

Ok 000 113

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Blau-~
s8iure und #hnlichen giftigen Abbauprodukten.
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