ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

" Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QK 080 127
Polyamid 6.8

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fir Archiv ‘

neln erled.

Werkstoff:
Verwendung:

Polyamid 6.6

leichtflieBende SpritzgpieBtype zur Herstellung technischer
Teile mit ungiinstigem Wanddicken-FlieBl#ngen-Verhd#ltnis, z. 8,

Hal teband-Handschuhkasten

Handelsname: Bergamid A 65

Hersteller: Th. Bergmann GmbH & Cog., D-7560 Gaggenau 12

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 1,12 bis 1,16 g/cm’ DIN 53 479

Viskositdtszahl 116 cmz/g DIN 53 727 *

Schmelztemperatur + 255 °c DIN 53 736, Verfahrend

Zugfestigkeit 2
spritztrocken 80 N/mm2
konditiohiert &d N/mm DIN 53 455, Probe-

ReiRdehnung kSrper 4,
spritztrocken 10 bis &0 % v = 100 mm/min
konditioniert 150 %

Elastizitstsmodul DIN 53 457, Probe-

aus dem Zugversuch . o kirper A
spritztrocken 3200 N/mm
kanditioniert 1600 N/mm

Schlagzéhigkeit<hei

+ 23 C
spritztrocken o. Br.

T : . DIN 53 453
h T ’

Schlagzahigkeit bel Norm-$leinstab

- 40 °C
spritztrocken o. 8r.

Lochschlagzéhigkeis 2 DIN 53 753
spritztrocken 50 bis 80 kJ/m (Lochkerbe, d = 3 mm)
konditioniert g. Br.

Kugeldruckhirte DIN 53 456

H 358/30 5
spritztrocken 170 N/mm2
konditioniert 100 N/mm

* Lisungsmittel stuq (96 %)

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprofungen trégt der Lieferant die Veraniwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezi’ikaﬁonen erfillt werden.
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Formbest&ndigkeit in der DIN 53 461

Wirme, spritztrocken a

Verfahren A + 80 bis + 100 C
Verfahren B + 190 bis °c min
Umwel tschutz nach QU 000 0801 - Cadmium.
Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 00D 000.
spritztrocken: Wassergehalt 0,1 Gew.=% max.

konditioniert: im Normalklima 23/50-2 DIN 50 014 bis zur Massen-
konstanz gelagert.

Bemerkung:

Alle Prifkdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei eingr Temperatur von + 23 C - 5 K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 - 5) %.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und
genehmigt werden, ebe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen
wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
‘'den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen
notwendigen Prifkérper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugris (DIN 50 049-
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN S0 D4S - 2.3) Uber die Zeichnmungsfarderungen sowie die nach dieser
Lieferbedingung am Fertigteil priifbaren Werkstocffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebesne Werkstoffgualitét darf nicht mit
anderen Qualit&ten gemischt cder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwihnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffgualitdt missen bei der Anlieferung einen liasser-
gehalt von mindestens 2 Gew.-% aufweisen (Priifung nach GME 60 270). Ab-
weichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbedeitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122.

Achtung! Bei unkantrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen

Abbauprodukten!
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