ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | o« oo w29
Aktiengesellschaft
. . Polyamid 6.6
Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoﬁe wiTmestabilisiert
Werkstoff: Polyamid 6.6, w8rmestabilisiert
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guten

Verarbeitungseigenschaften und hoher MagBhaltigkeit, z.B.
D&mpfung ~ Sicherheitsgurt

Handelsname: Technyl A 222
Hersteller: Rhone-Poulenc GmbH, D-6000 Frankfurt (Main) 70
Lieferform: GEranulat

Forderungen:
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% | Dichte 1,14 g/cm DIN 53 479
N Schmelztemperatur +255 UC DIN 53 738,
g Verfahren B 7
; Streckspannung 5
= spritztrocken 95 N/mm,,
3 kenditioniert 65 N/mm DIN 53 455,
% ReiBfestigkeit ) s Probek#irper 3,
& spritztrocken : 95 N/mrn2 v = 20/50 mm/min
é konditioniert ' 65 N/mm
£ | ReiBdehnung '
spritztrocken 35 %
konditioniert 105 %
Elastizitdtsmodul aus dem DIN 53 457,.
Zugversuch o Probek@rper A
spritztrocken 3200 N/mrn2
konditioniert 2000 N/mm
Schlagz#dhigkeit
spritztrocken o. Br.
konditiomiert 0. Br. DIN 53"h53'
ProbekOrper & mm x
Kerbschlagzihigkeit > 10 mm x 60 mm
spritztrocken b kJ/m2
konditioniert 12 kJ/m
Formbestdndigkeit in der DIN 53 Lb1
Warme, spritztrocken
Verfahren A +90 °c
Verfahren B +200 °c min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tr@gt der Lieferant die Verantwortung dcfi'!r,
MF tir Archiv dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

2 nein erled unaufgefordert ein Prafbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da3 die Spez'ifikaﬁonen erfillt werden.
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Ok dov 429

spritztrocken: Wassergehalt 0,1 Gew.-% max
konditioniert: im Normalklima 23/50 DIN 50 014 bis zur Massenkonstanz gelagert.

Bemerkung:

Alle Priifk&rper werden im Epgitzgleﬂverfahren hergestellt. Die Prifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23 C = 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 - 5) %.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen milssen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf dem Produktionsmaschinen zu
berticksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Priifkrper sowie ein vnllst&ndiges Werkspriifzeugnis (DIN S50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 048 - 2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowle die nach dieser Lieferbe-
dingung am Fertigteil priifbaren Werksioffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen Qualitdten
gemischt oder unter Zumisehen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung milssen besonders erwdhnt werden.

Teile aus dieser UWerkstoffgqualitdt missen bei der Anlieferung einen Wassergehalt
van mindestens 2 Gew.-% aufweisen (Priifung nach GME 60 270). Abweichungen hiervon
werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbesgeitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkonitrollierter thermischer Zeesetzung 8ildung von giftigen
Abbauprodukten.

ACHTUNG ! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

// Umweltschutz Cadmium zugefligt.
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