Produktentwicklur;g und Konstruktion

N . . QK 000 147
ﬁgeﬁ:zselolszhEuLﬁ TeChn' Lleferbedlngungen Polramnid-6.6
e twiciiang for Werkstoffe

Werkstoff: Polyamid~6.5%
Verwendung: Fiir mechanisch beanspruchte technische Teile
Handelsname: Polyamid P4 77 F - Typ A 70
Lieferant: Kunststoffwerk Th. Bergmann, Gaggenau-Rotenfels
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Rohdichte: 1,14 g/em’ DIN 53 479
Schmelztemperatur: +2L5 bis +2550C Beiztischmikroskop
Wassergehalt: max. 0,15 Gew.-% nach & hoLagerung im Umluftofen
beli +105°C
E-Modul: * 280 kN/cm2 DIN 53 457 (aus Zugversuch)
Zugfestigkeit: * 8,5 kN/cm2 DIN 53 455 Probekdryper 3; Priifge-
Reildehnung: * 30 % DIN 53 455} schwindigkeit 100 mm/m: !
Vicat-Erweichungs- * +230°C DIN 53 460 (Verfahren A)

temperatur:

* spritzfrische bzw. bel +80°C auf Gewichtskonstanz getrocknete Prifkdrper

Bemerkung:

Alle Priifkdrver werden im Spritzgulverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von 23 C = 2K und einer relativen Luftfeuchte vc|
(50 = 5) %.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und ge-
nehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Pro-
duktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Priifk8rper sowie ein vollstHndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser
Lieferbedingung am Feriigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern..
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffoualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Zinsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwahnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffoualitdt milssen bei der Aniieferung einen Wassersge
halt von min. 2 Gew.-% aufweisen (Priifung nach Opel 257). Abweichungen hier-
von werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Blaus3ure
und &dhnlichen giftigen Abbauprodukten.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragr der Lieferant die Verantwortung dafir
daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unaut
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dcﬁndie Spezifikationen erfillt werden.
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