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Produktentwicklung und Konstruktion
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Werkstoff-Entwicklung {:L] r We rksfoﬁe Graphit
Werkstoff: Polyamid 12 mit 15 bis 20 Gew.-% Graphit

Verwendung: Spritzgufityp, fiir Teile mit guten Gleiteigenschaften
Handelsname: - Vestamid X 4068

Lieferant: Chemische Werke Hiils AG, Marl
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Rohdichte: 1,14 bis 1,16 g/cm® DIN 53 479
Schmelztemperatur: +175 bis +180°C DIN 53 736, Verf. B
Vicat-Erweichungs- o
temperatur VST/B: +173°C DIN 53 460
Graphitgehalt: 15 bis 20 Gew.-%
Wiarmeformbestandigkeit o :
Verfahren A: +89 g . }' DIN 53 461
Verfahren B: _ +139°C
ReiBfestigkeit : * 43 N/mm> } DIN 53 455
. . % Probekorper 3

ReiBdehnung: 7% v = 100 mm/min
Kugeldruckhiarte 5
H 358/30: * 87 N/mm DIN 53 456
E-Modul : * 3,5 KN/mm® DIN 53 457,

. - Abschn. 2.3
Schlagzdhigkeit : 45 wJ/mm> DIN 53 453

Normstab 2

* spritzfrische bzw. bei +80°C auf Gewichtskonstanz getrocknete
Priifkorper

Bemerk :

Alle F%u%ﬁﬁrper werden im Spritzguﬁvegfagren hergestellt. Die Priifunger
erfolgen beil eingr Temperatur von +23°C - 5K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 = 5) %. .

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und
genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen
wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prii-
fungen notwendigen Priifkérper sowie ein vollstédndiges Werkspriifzeugnis
(DIN 30 049 - 2.3) mitzuliefern. ‘

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Sfid\probenprﬁfung‘en tragt der Lieferant die Verantwortung dafl‘fr,
daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daB die Speziﬂko’fionen erfillt werden.
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Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2,3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die
nach dieser Lieferbedingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigen-
schaften mitzuliefern. Die in dieser Lieferbedingung beschriebene
Werkstoffqualitat darf nicht mit anderen Qualitdten gemischt oder
unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwahnt
-werden. :

Abfallbeseitigung: Gruppe D _
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Blau-
siure und dhnlichen giftigen Abbauprodukten.

ACHTUNG ! Umweitschuiz
nach QU 000001 - Cadmium

4
(p— q. 83 4 Umweltschutz Cadmium zugefligt. ) m
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