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Werkstoff-Entwicklung

" Techn. Lieferbedingungen

for Werkstoffe

QK 000 184
Polyamid 11,
temperatur- und
W-stabilisiert

Produktentwicklung und Konstruktion

Werkstoff:

Verwendung:

rohre.

Handelsname
Hersteller:

Lieferform: Granulat

Forderungen:
Rohdichte

Schmelztemperatur

Zugfestigkeit

Reildehnung
Elastizitdtsmodul aus dem
Biegeversuch

Farmbest&indigkeit in der
Warme Verfahren A

Verfahren B

Extrahierbarer Anteil

Rilsan BESN PLD TL

1,06 g/cm3

+185%¢

La MPa
280 %

350 MPa

4a°%c
140%C
(16 = ?) Gew.-%

L_.VQJ

gut flieBende, plastifizierte Polyamid 11-Blasformtype mit
Temperatur- und UW-Stabilisator.

flir hochflexible Rohre, die zum Traensport heiBer Flissigkeiten
dienen und/oder der Witterung ausgesetzt sind, z.B8. Kraftstoff-

ATO Chimie Deutschland GmbH, D-4000 Disseldorf 30

DIN 53 479

DIN S3 736,
Verfahren B 1

DIN 53 455,
Probekdrper 2,
v=100 mm/min

DIN 53 457
DIN 53 464

16 b Extraktion nach
Soxhlet mit Methannl

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikufionen erfOllt werden.
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QU 060 Aok

Bemerkung: =

Alle Prifkdrper werden im Spsitzguﬁverfahren hergestellt. Die Prifungen erf‘n_J'._gen
bei einer Temperatur von +23°C - 5K und einer relastiven Luftfeuchte von (50 - 5) %.

Mugter von Formmassen bzuw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster sufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Veanarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Priifkdrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) iUber die Zeichnungsforderungen sawie die nach dieser Liesferbe-
dingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit anderem Qualititen ge-
mischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Elnsatz kaommen.
Abweichungen von dieser Regelung missen besonhders erwdhni werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriehsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung B8ildung von giftigen Abbaupro-
dukten. '

ACHTUNG! Umweitschutz
k.) nach QU 000001 - Cadmium

(q- qn 4 Umweltschutz Cadmium zugefligt.
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