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aDaM OPEL | Techn, Lieferbedingungen

for Werkstoffe

QK 000 166

Polyamid 12,
warme- und

Handelsname: Vestamid L 1940
Hersteller: Chemische Werke HOls AG, D-4370 Marl 1
Lieferform: Granulat

Forderungen (ermittelt anm spritzfrischen ProbekSrpern):

Dichte

Schmelztemperatur

Vicat-Erweichungstemperatur
VST/A/50
VST/8/50

Formbest&ndigkeit in der
wirme, Verfahren A
Verfahren 8

Produktentwicklung und Konstruklion

Streckspannung

Dehnung bei Streckspannung
ReiBfestigkeit
ReiBdehnung

Elastizitdtsmodul aus dem
Biegeversuch

3,5 % Biegespannung
Kugeldruckhdrte H 358/30
Harte
Schlagzihigkeit hei +2u;c
bei -40°C
Kerbschlagzahigkeit bei +20§c
bei -40°C

1,01 bis 1,02 g/om”
+170 bis +178  °C
+170 gc
+160 C
+55 °c
+150 C
Sﬁ N/mm2
8 %

2
55 N/mm
200 %

2
1400 N/mm
Ll N/mm2
95 N/mm?
75 Shore D
p.Br.
c.87.

2
15 k.]/m2
8 kJ3/m

witterungsstabili- .
siert

Werkstoff: Polyamid 12, wdrme- und witterungsstabilisiert

Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guten

mechanischen Eigenschaften, auch in der W&rme und nach He-
witterung, z.B. Dampfblasenabscheider

DIN 53 479

DIN 53 736,
Verfahren B

DIN 53 460

DIN 53 461

DIN 53 455,
Probek@irper 3,
v = 100 mm/min

DIN 53 457

DIN 53 452
DIN 53 456
DIN 53 505

DIN 53 453,
Norm-Kleinstab

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lisferant die Verantwortung dafir,

MF fur Arcav dafl die gelieferte Ware die Opei-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlisferung is:
2 nen e”ed_‘ uncufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtich ist, dafl die Speziﬁkcﬁonen erfilit werden.
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- QK 000 166
Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe O 000 000.

Bemerkung:

Alle Prufkérper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen Erfnlgen
bei einer Temperatur von +23 C-5% und einer relativen Luftfeuchte von (50-5)%.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkelt auf den Produktionsmaschinen
zu beriicksichtigen. Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die
zu den Priifungen notwendigen Priifk8rper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis
JIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der
Lieferant ein Werkspriifzeugnis (DIN 50 D43 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen
gowie die nach dieser Lieferbedingung am Fertigteil prifbaren Werkstoffeigen-
schaften mitzuliefern. Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoff-
qualitit darf nicht mit anderenm Qualit#ten gemischt oder unter Zumischen van
Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser
Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen
Abbauprodukten.
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