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Werkstoff: Polycarbonat=Formmasse

besonders flammidrig

Verwendung: Wir technische Teile mit hoher Wirmeformbestzndigkeit, guter
Dimensionsstabilitdt, Steifigkeit und Hdérte auch in transparenter
Ausfiihrung, dle eine besondere Flammwidrigkeit erforderm.

Handelsname: Makrolon 6030

Liefera.nf: Farbenfabriken Bayer AG, Leverkusen

Lieferform: Granulat

Forderungens:

Rohdichte: 1,24 g/cmz’ DIN 53 479

Schmel ztemperatur: 220 = 23000 Heiztischmikroskop

Wassergehalt: max. 0,15 % nach 8 h Lagerung im Umluftofen bei +105%¢

Streckspannung: 6,0 - 7,0 kN/cm2 DIN 53 455] Probekrper 3; Priifgeschwin-

ReiBdehnung: 100 - 110 % DIN 53 455} digkeit 100 mm/min

Grenzbiegespannung: 9,5 - 10,0 kl\l/czm2 DIN 53 452 (Norm-Kleinstab)

Kerbschlagzdhigkeit: min. 300 cmN/om2 DIN 53 453 (Norm-Kleinstab)

Kugeldruckhirte: 9,5 kN/ cm2 DIN 53 456 E

Vicat-Erweichungs- 155 - 160°C DIN 53 460 (Verfahren B)

temperatur:

Bremmbarkeit: SE 0O UL Bulletin 94

Bemerkung:

Alle PriifkSrper werden im szitgguﬁverfahren hergestellt. Die Prifungen e{folgen
bei einer Temperatur von 23 - 2 C und einer relativen Luftfeuchte von 50 - 5 %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bel der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen
zu. berlicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen PriifkSrper sowie ein vollsti#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern. '

Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprlifzeugnis
(DIN 50 Q49 - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitidt darf nicht mit
anderen Qualititen gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke RuSentwicklung.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir
dafl die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unaui
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikationen erfillt werden.
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