ADAM OPFEL | - Techn. Lieferbedingungen Be1gessvonsttors
Werkstoff- " masse mit 10 Gew
 entwicklung fU‘r WerkaOH:e % Glasfasern
Werkstoff: Polycarbonat-Formmasse mit 10 Gew.% Glasfasern
Verwendung: Fir technische Teile mit hoher Wdrmeformbestindigkeit, guter
Dimensionsstabilit&t, Steifigkeit und Hirte.
Handelsname: GE/PC 500 7
Lieferant: General Electric Plastics N. V., Bergen op Zoom, Holland
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte: 1,25 g/cu” DIN 53 479
Schmelztemperatur: +220 bis +230°C Heiztischmikroskop
Wassergehalt: max. 0,15 Gew.%® nach 8 h Lagegung im Umluft |
ofen bei +105°C + 3K
c Glasfasergehalt: (10 + 2) Gew.%
.% Streckspannung: 7,0 kN/cm2 DIN 53 455) ProbekSrper 3;
—3 2 | ReiBdehnung: 8 bis 16% DIN 53 455 ) Priifgeschwindig
g keit 100 mm/min
L ﬁ Grenzbiegespannung: min. 11,0 kN/cm2 DIN 53 452 (Norm-Kleinstab)
5 | Kerbschlagzihigkeit: min, 150 cmN/cmZ DIN 53 453 (Norm-Kleinstab)
o o7 Kugeldruckhirte: 11,2 kN/cm® DIN 53 456
E Vicat-Erweichungs-
£ | temperatur: +155 bis +165°C DIN 53 460 (Verfahren B)
O < | Bremnbarkeit: SE O . UL Bulletin 9k
E Bemerkung: -
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Alle Priifkdrper werden im SpritzguBverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23 C22K und einer relativen Luftfeuchte von
(50 + 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PEK ge-
priift und genehmigt werden, ehe die lieferung aufgrund dieser Muster aufge-
nommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit

auf den Produktionsmaschinen zu berlicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Priifk8rper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 O49 -
2.3) mitzuliefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilem hat der Lieferant

ein Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -~ 2.3) 1iiber die Zeichnungsforderungen sowie
die am Fertigteil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschafte
mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischung von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen
besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke RuBentwicklung

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriffungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, duBldie Spezifikationen erfillt werden.
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~f ACHTUNG! UmweltschuAtz oK 000139
nach QU 000001 - Cadmium

_3, 4 Umweltschutz Cadmium zugefiigt.
war Ausfertigungs - Nr 4 L Datum 8[7’3
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