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) .o masse niederer
PEK=Yerkstof f~Entwicklung fur Werksfoﬁe Schmelzviskositit
Werkstoff: Polycarbonat-rormmasse,
niedrigviskos, gerlngere mechanische Fesztigkeitswerte gegen-
iber hoherviskosen Typen.
Verwendung: Fiir Spritzguiteile mit ungiinstigem FlieRweg/Wanddickenver-
hi¥ltnis. : k
Handelsname: Makrolon 2400
Lieferant: Bayer AG, Leverkusen
Lieferant: Granulat
Forderungen:
Rohdichte: 1,20 g/cm” DIN 53 479
Schmelztemperatur: +220°C bis +230°C DIN 53 736, Verfahren B1
Streckspannung: min 60 MPa DIN 53 455, Probekdrper 3,
- V = 100 nm/min
§ Reifdehnung: min 120 % DIN 53 455
— E | Reiffestigkeit: 65 bis 70 MPa DIN 53 455
c
o Grenzbiegespannung: min 95 MPa DIN 53 452
w o Kerbschlagzihigkeit: min 20 KJ/m° DIN 53 453
pel
o Kugeldruckhirte: 9,5 kN/cm2 DIN 53 456 (30-s-Wert)
<
a = Vicat-Erweichungs- o o
-§ temperatur: +145°C bis +150°C DIN 53 460, Verfahren B
€ -
O £ Bemerkung: )
2 Alle Priifkdrper werden im SpritzguBverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
e folgen bgi einer Temperatur wvon +23 C - 5K und einer relativen Luftfeuchte
Q.

von (50 - 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK ge
priift und genekmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufge-
nommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not
wendigen PriifkSrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nac:
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingunz beschriebene WerkstoffgqualitZt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D - Opel Betr. Richtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke RuBentwicklung.
ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf} die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
ja nain erled. gefordert ein Prifoericht mitzugeben, ous dem ersichtlich is’,}‘daﬁ die Spezifikationen erfiilt werden.
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G:. Q'X',’) 4 Umweltschutz Cadmium zugefiligt.
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