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QK 000 187 |
ADAM QOPEL 1 N
Aktiengeselischaft TeChn' Lleferbedmgungen Polycarbonat-

- . Lo Formmasse
Werkstoff-Entwicklung tir We rksfoﬁe flammgeschiit zt
Werkstoff: Polycarbonat-Formmasse, flammgeschiitzt, mittelviskos
Verwendung: Fiir technische Teile mit hoher Warmeformbestandigkeit,

guter Dimensionsstabilitit, Steifigkeit und Hirte.
Handelsname: Makrolon 6350

Lieferant: Farbenfabriken Bayer AG, Leverkusen
Lieferform: Granul at

Forderungen:

Rohdichte: 1,2 g/cm DIN 53 479
Schmelztemperatur: +220°C bis +230°C DIN 53 736

Streckspannung : 33 bis 60 MPa DIN 53 455, Schulterstab
_ Nr. 3, Dehngeschwindig-

keit 0,1 %/s
ReiBdehnung: 95 bis 100 % DIN 53 455, Schulterstab

Nr. 5, Dehngeschwindig-
keit 1,3 %/s
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g Grenzbiegespannung: min 95 MPa DIN 353 452, Normkleinstab
z Schlagzihigkeit

g +23° C: kein Bruch - 4= .

;_ -40°C ; kein Bruch J—DIN 39 453, Normkleinstab
<
= Kerbscglagzéhigkeit o
3 +23°C: 20 kJ/m DIN 53 453, Normkleinstab
E Kugeldruckhirte: 110 N/mm2 DIN 33 456, Normkleinstab
é Vicat-Erweichungs-

S | temperatur VST/B: +150°C DIN 53 460, Normkleinstah
[- 9

Schmelzindex MFI 300/1,2: 7 bis 10 g/10 min DIN 53 735
UL-Brennbarkeitstest

(1,6 x 12,7 x 127) mm V-2 Underwriters Laboratories
(3,2 x 12,7 x 127) mm V-0 Subj. 94
Bemerkung:

Alle Prifkorper werden im Spritzguﬁvegfagren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei eingr Temperatur von +23°C = 5K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 = 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen
von der PEK gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund
dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist
die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu bericksichtigen.

| Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Liefarant die Veranrwof?unq dofur,
fur Archiv dof die gelieferte Ware die Opel.Zeichnungsvorschriften erfolit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
‘ unavfgefardert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtiich ist, daB die Spezifikationen erflllt werden.
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Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prii-
fungen notwendigen Prifkorper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
‘zeugnis (DIN 350 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die
am Fertigteil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigen-
dieser Lieferbedingung beschriebene

schaften mitzulgefern. Die in
unter Zumischen von Regenerat

werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D - Opel Betr. Richtlinie 129
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke RuBent~

wicklung.
ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt

QU 000487

Eaa B

o~ ch’S 4 Urmweltschutz Cadmfium zugeflgt.
war Ausfertigungs - Nr -4, Datum 8120
- a ooprut' s Lab.|Ksery
Datum Pez. Beschreibung grprurt eonoamlzt
Anderungin
sstertigungs-Nir. : 2_ Datum: gl 13 Ausgefurﬁgt:g Genehmigty/W’ Seite 2 von 28§,

Copyright by the ADAM OPEL AC
Mon Sep 12 15:38:44 2016
Full document details: OPEL QK 000187 1983

Documents


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000187-1983
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000187-1983

