QK 000 198

Polycarbonat
(PC)-Formmasse,
UV-stabilisiert

ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe
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Produktentwicklung und Konstruktion

Werkstoff: Polycarbonat-Formmasse, UV-stabilisiert

Verwendung: Standardtyp mit guten Verarbeitungseigenschaften

Handelsname: Makrolon 2607 .

Hersteller: Bayer AG, Leverkusen

Lieferform: Granulat

Forderunzen:

Rohdichte 1,2 g/cm® DIN 53 479

Schmelzt emperatur +220 bis +230°C  DIN 53 735,
Verfahren Bl

Zugfestigkeit 65 MPa min

ReiBdehnung 110 % min DIN 53 4553,

: - - . Probekdrper 5,
Streckspannung 35 MPa min v = 100 mm/min
Dehnung bei Streckspannung 3,5 %

Elastizititsmodul aus 2300 HMPa DIN 55 457,
Zugversuch Probekorper A
) s . . -0

Schlagzdhigkeit bei tigog gﬁg: gizgg DIN 53 453,

o 5 Norm-xleinstab
Kerbschlagzahigkeit bei +23°C 25 kJ/m
Kugeldruckhdrte H 337/30 110 N/mm2 DIN 53 436
Vicat -Erweichungst emperatur +148°C DIN 53 460
VST/3/50 Norm-Kleinstab
Formbesténdigkeit in der Wirme o DIN 33 461
Verfabhren A +13800
Verfahren B +142°C
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Bemerkung :

Alle Pfﬂ%kﬁrper werden im Spritzguﬁvegfagren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23 C = 5K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 = 3) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen
von der PLK gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund
dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist
die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prii-
fungen notwendigen Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 ~ 2,3) mitzuliefern.

Fortsetzung:
Siehe Riickseite!

MF for Archiv

lo  nein erled

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tr8gt der Lieferant die Verantwortung dofir,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, gus dem ersichtlich ist, doB die Spolffil:q'ionen erfollt werden,
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K 610 429
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein:
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsfor-
derungen sowie die am Fertigteil nach dieser Lieferbedingung
priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitédt

darf nicht mit anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen
von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Ab-
weichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.

| Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel Betr.-Richtlinie 122
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke
RuBentwicklung. _ '

ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

-

(Oq 33 1 Umweltschutz Cadmium zugefligt. _ i é’*\'
war Ausfertigungs - NrAL Datum 2[21

Datum PBez. Beschrelbung grprit't Lab.|&str
gonenmlzgt
Anderungi:n
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