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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | feiioheaienois,
Werksfoﬁ-EaniCk]Ung 'FUr Werksfoﬁe modifiziert
Wlerkstoff: Polyphenylenoxid mit Polystyrol compoundiert
Anwendung: Fiir technische Teile mit mittlerer Warmeformbest&@ndigkeit und
hervorragender Oberfl&che, mit flammhemmenden Eigenschaften.
Z.8. Ascherdeckel
Handelsname: Noryl SE 100
Lieferant: General Electric Plastics N.V. Bergen op Zoom, Niederlande
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 1,10 g/cm3 DIN 53 479
Streckspannung 45 l\l/mm2 DIN 53 455, Probekdrper]
§ | ReiBdehnung 50 % ] v = 100 mm/Minute
% | Elastizitdtemodul aus o
L Zugversuch 2400 N/mm DIN 53 457,
V) Probekdrper A
¥
e . N s
£ | Biegefestigkeit 85 bis 95 N/mm? DIN 53 452
o_|
=
2 .
3 2
> | Kerbschlagzdhigkeit 15 min KJ/m DIN 53 453
s - Normkleinstab
X
3 Vicat - Erweichungs-
& temperatur
o
VST/8/120 +110 cC DIN 53 ubO
Brennbarkeit
Probestab 1,6 mm 94y Underwriters Lab.
Frobestab 3 mm gLveg Standard 9&

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fur Arciv | dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

1 nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speﬁfikcﬁonen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Prifkdrper werden im SpritzgieRverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen

hei einer Temperatur von +239Cc Y75k und einer relativen Luftfeuchte von (50 - 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigieilen missen van der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusteruna
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktignsmaschinen zu beriicksich-
tigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 043 - 2.3) mitzuliefern.
fBei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) tiber die Zeichnungsforderungen’ sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser Liefer-
‘pedingung beschriebene Werkstoffqualitdt dsrf nicht mit anderen flualititen gemischt
oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Ab-
weichungen von dieser Regelung milssen besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Upel-Betriebsrichlinie 122
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke
RuBentwicklung.

ACHTUNG!lﬂnweMschuu
@ nach QU 000001 - Cadmium

]
G.Q. 2'3, ’( Tmweltschutz Cadmium zugeflgt. ] ﬂM
war Ausfertigungs - Nr 4, Datum'”gs
L9
Datum Pez. Beschrelbung geprif't %ig;hg?ti

Anderungin
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