trdger im Instrumentenbereich.

Handelsname: Makrofol LT
Hersteller: Bayer AG, D-5090 Leverkusen
Lieferform: Halbzeug mit 0,4 mm Dicke und 600 mm Breite

Forderungen:

. Dichte 1,40 g/cm®
:% Erweichungstemperatur 200 OC min
=]

§ Glasfaseranteil (3a £ 3) Gew.-%
Y

o | Zugfestigkeit 60 N/mm®
[

S ReiBdehnung 4 bis 5 %

o_|

C

= | Elastizitdtsmodul aus dem 3500 - N/mm?2
-§ Zugversuch

S | Schubmodul bei +259C : 900 N/mm2
= bei +1250C " 730 N/mm?
3

e Vicat-Erweichungstemperatur +153 og

e VST/8/50

Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe Q¥ 000 0OCGO.

. . 0K 000 214
ADAM OPEL
Aktiengesellschaft TeChn' Lle{:erbed'ngungen Polycarbonat (PC)-
. v Folie, glasfaser-
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁe verstirkt
Werkgtoff: Polycarbonat (PC)-Falie, glasfaserverstiarkt
Verwendung: Folie zur Herstellung technischer Teile, von denen hei der

Durchleuchtung mit punktfdrmigen Lichtguellen- eine miiglichst
homogene flichige Ausleuchtung gefordert wird, z.B. Symbol-

DIN 53 479

DIN 53 736,
\Vlerfahren B1

Probekdrper 3,

% DIN 53 453,
v = 5Smm/min

DIN 53 457,
Probekidrper B

; DIN 53 445

DIN 53 L&O

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

MF fiir Archiv daf3 die gelieferte Ware die Opel.Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
2 nem erled, unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf8 die Speziiikationen erfollt werden,
myupn Ausfertigungs-Nr.: 4 | Datum:  q9/g3| Ausgefertigt: k\\,\\,& Genehming Seite 1 von 2 S.
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Bemerkung:

Alle Prifk@rper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfalgen
bei einer Temperatur von +239C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 * 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemuste-
‘rung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produk tionsmaschinen zu be-
riicksichtigen, )

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Liefersnt die zu den Priifungen notwen-
digen Priifkirper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mit-
zuliefern.

Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 048 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingungbeschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besanders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitiqung: Gruppe D -~ Opel Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung starke RuBentwicklung.
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