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Wierkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Lieferant:

Lieferform:

Fnrderungen:
Dichte

Streckspannung
ReiBdehnung
Biegefestigkeit

Izod

VST/B/120

Hinweis:

Palycarbonat-Formmasse (PC)

Standard-SpritzgieBtype zur Herstellung technischer transparenter
Teile mit gutem mechanischem Eigenschaftshild, z.8. Lichtscheibe-

Innenleuchte

Lexan 161

General Electric Plastics B.V., NL-4G00 AC Bergen op Zoom

Granulat

Kerbschlagz&higkeit nach

Kugeldruckhirte H 358/30
Schmelzindex MFI 300/1,2

Vicat-Erweichungstemperatur

1,19 bis 1,23
60

80 bis 130
210 bis 240

600 bis 500

90
7 bis M
+142

Umweltschutz nach QU 000 G801 - Cadmium.

lWleitere Informationen siehe QK 000 000.
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DIN 53 479

DIN 53 455,
Probekdrper 3
v = 50 mm/min

DIN 53 452,
Probekérper
(63,5x12, 7x
3,2)mm,

v = 20 mm/min

IS0 R 180

DIN 53 456
DIN 53 735
DIN 53 460

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verontwortung dofir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriftan erfullt. Mustern sowie Teilen ainer ersten Serienlieferung ist

unavfgefordert eln Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, da8 die Spezifikationen erfGllt werden.
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Bemerkung:

Alle Probekéirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23%C % 5 4 und einer relativen Luftfeuchte von (50 * 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusierung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Preduktionsmaschinem zu heriicksichtie-
gen.

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Frobekdrper sowie ein vollstindiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 043 = 2.3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitit darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regnerat des gleichen Werkstoffes zum
Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders eru@hnt werden.

Abfgllbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
.ldung von giftigen Abbauprodukten.
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