UK 000 229

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | styro1-atetnsaure-
Altiengesellscha anhydrid-Copoly-
Werkstoff-Entwicklung fur Werksi-oﬁe merisat mit Glas-
fasern
Werkstoff: Styrol-Maleinsdureanhydrid-Copolymerisat (SMA), mit 20 Massenan-
teile in % Glasfasern verstitkt.
Verwendung: SpritzgieB-, Extrusions- und Blasformtype zur Herstellung

technischer Teile mit hoher Temperaturbestindigkeit, Steifigkeit
und Kdlteschlagzihigkeit, z.B. Einlage-Konsole.

Handelsname: Dylark 378 P20
Lieferant: ARCO Chemical (Deutschland) GmbH, D-4000 Disseldorf 30
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 1,23 g/cm’ DIN 53 479
[ =4
-2 | Glasfasergehalt (20t2) Massenanteile
E in %
§ Schmelzindex MFI 230/2,16 0,8 g/ 10 min DIN 53 735
i Streckspannung 65 N/mm? DIN 53 455,
5 Dehnung bei Streckspannung 2 % max Prohekorp?r >
o_| v = 5mm/min
c
=2 | Elastizititsmodul aus dem 5400 . N/mmZ DIN 53 457
.§ Biegeversuch
© | Schlagzahigkeit bei +239C - 16 kd/m2 '
X -300C " 18 kd/m2 DIN 53 453,
-8 Kerbschlagzdhigkeit bei +239C 7 kd/m? Nurm-Hle1ns§ab
S -30°C 7 kd/me
Kugeldruckhirte H 358/30 87 N/mm?2 DIN 53 456
Vicat-Erueichungstemperatur DIN 53 4a&D
V8T/B/120 +121 og
Formbestandigkelt in der Wirme DIN 53 461
Verfahren A +123 og
therm. Li#ngenausdehnungs- 3. 10=3 1/K DIN 53 752
koeffizient (von -309C bis
+80°0)

Umwel tschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 0OO.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprafungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, ,
MF fiir Archiv dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

1 nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB8 die Spezifikationen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Probekiirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +239C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 t 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der
Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen

zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Probekirper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 045 - 2.3) mitzuliefern.
Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 D45 - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualit#t darf nicht mit anderen Qualitiiten
gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besocnders erwihnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie &40

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung ven Styral und &hnlichen
oiftigen Abbauprodukten unter starker RuBentwicklung.
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