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ABS-Formngsse
wdrmebestindige
Qualitdt

E

Produkientwicklung und Konstruktion
(I

Werkstoff:

Verwendung:

Handel sname:
Hersteller:

Lieferform:

Forderungen:

Acrylnitril-Butedien-5tyral (ABS)-Formmasse

leicht zu verarbeitende Standard-SpritzgieBtype zur Herstellung
technischer Teile mit guter W#rmeformbestindigkeit.

Cycolac DH

Borg Warner Chemicals, D-4030 Ratingen

Granulat

Dichte 1,05
Zugfestigkeit 49
Elastizitdtsmodul aus dem 2480
Zugversuch

Biegefestigkeit 87
Kugeldruckhdrte H 358/30 - 90
Kerbschlagz&higkeit bei +2328 9,0

bei +ZUOC 8,8

bei DBC 5,8

bei -40°C 3,6
Vicat-Erweichungstemperatur +97

V8T/8/50

g/c:m3
2

N/mm

N/mm2

N/mm2

N/mm2

HJ/m2
Kd/m
Kd/m
Kd/m

DIN 53 479

DIR 53 455,
Probekdrper 3
v=5mm/min

DIN 53 457,
Probekdrper A

DIN 53 452,
Stab 80mm x 10mm x
Lmm gepreft

DIN 53 456,
Platte 4mm gepreBt

DIN 53 453,
Norm-Kleinatab

DIN 53 460,
Platte 2,6mm

‘

MF Fir Archiv

1@ nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

dofB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziﬁkcﬁonen erfillt werden.
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QYo 24p
A Bemerkung: .

Alle Priifkéirper werden im Sgringieﬂverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen

beil einer Temperatur ven 23°C - 5K und einer relativen Luftfeuchte van (50 = 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen milssen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen,

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Frifkirper sowie ein vellst#indiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 0439 - 2.3) mitzuliefern.

Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis

(DIN 50 O49 - 2.3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene WYerkstoffqualit#t darf nicht mit anderen
Qualititen gemischt oder unter Zumischen van Regenerat des gleichen Werkstoffes zum
Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erufihnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriebsrichtlinie Nr. 122

“chtung! Bei unkontrolierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
dildung von Styrol, Acrylnitril . ung dhnlichen giftigen Abbauprodukten.
ACHTUNG ! Umweltschutz i
nach QU 00001 - Cadmium ;

-1 {1 |Uwmwelfschutdy Cadmium 2ugefuief
wiy Ausleriigumgs -2 Dadumn 418 )
18.Jan83 Werkstoffdaten nach Angaben des Herstellers koprigiert S— x1k4
war Ausfertigungs-Nr.1, Datum 11/72

Lab. Kstr
Datum Bez . Beschreibung gepriift |genehmigt
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