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Werkstoff-Entwicklung

fir Werkstoffe

stindige Qualitit

Produktentwicklung und Konstruktion

Werkstoff: Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)-Formmasse, antistatisch
ausgeristet
Verwendung: In Karosseriebereich fir schwierig zu gestaltende Teile mit

guter Warmeformbest#ndigkeit, Dimensionsstabilitdt und Hirte
Novodur PMT/AT

Bayer AG, Leverkusen

Handelsname:
Lieferant:

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 1,05 g/cm” DIN 53 479 (Normkleinstah)
Streckspannung 52 N/mm2 DIN 53 455 (Probekéirper Nr. 3
Priifgeschwindigkeit
50 mm/min)
Biegespannung bei 2
Hichstkraft 76 N/mm DIN 53 452 (Normkleinstab)
Elastizititsmodul aus o
dem Zugversuch 2500 N/mm DIN 53 457
Kerbschlagzihigkeit a 2
bei +23DE 10 Kd/m_- DIN 53 452 (Normkleinstab)
-ZDDE 4 HJ/m2
=40°C 2 Kl/m
Kugeldruckhirte (H 358/30) 92 N/mm® DIN 53 456
Vicat-Erweichungstem- o
peratur VST / B / 50 +102°C DIN 53 460 (Normkleinstab)

Nach 4h Trocknung bei +80°C missen die Formmassen verarbeitbar sein.

Bemerkung:

Alle Priifkiirper werden im SpritzguBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfn}gen

bei einer Temperatur von +23°C 2 5K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, eshe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarhbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
berticksichtigen. :

HBei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Prifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Fartsetzung siehe Riickseitel

MF fur Arzhiv

ja  nein erled.

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofdr,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichilich ist, daf3 die Spezi’ikm‘ionen erfOllt werden,
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Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein UWerkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung prifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung bBeschriebene Werkstoffqualitidt darf nicht mit anderen
Qualitaten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum
Einsatz kommen, Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
Achtung! Bei unkontrallierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
Bildung von Styrol, Acrylnitril und &hnlichen giftigen Abbauprodukten.
ACHTUNG! Umweitschutz )
nach QU 000001 - Cadmium
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