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TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC QK 000257
Central Laboratories ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION vorlaufig / preliminary
ABS - Formmasse
ABS - Moulding Compound
Werkstoff: Acrylnitril-Butadien-Styrol - Formmasse
Material: Acrylonitrile-butadiene-styrene - moulding compound
Kurzzeichen: > ABS <
Symbol:
Verwendung: SpritzgieRtype zur Herstellung technischer Teile mit h&herer Kerbschlagzahig-
keit
Application: Injection moulding type for manufacturing technical parts with higher impact
strength
Handelsname: Novodur M405
Trade Name:
Lieferant: Bayer AG
Supplier: D-51368 Leverkusen
Lieferform: Granulat
Form of Delivery: Granules
Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: Genehmigt: Seite von
Issue: 3 Date:  08/99 Prepared: Approved: Page 1 of 3
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprilfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit. Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfilhrungsinderung mitzugeben.
Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the suppliers responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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STD.OPEL @K 000257-ENGL 1999 WM 8597118 00290L3 709 mm

QK 000257
Forderungen / Requirements
a) zu dokumentierende Eigenschaften / values for documentation
Eigenschaften Mittelwert Standardab- |Einheit Norm
Properties Average Value |weichung Unit Standard
Standard
Deviation
Dichte 1ISO 1183
Density 1,02 g/cm3
Zugmodul ISO 527
Tensile Modulus 1890 N/mm?2
i Streckspannung I1ISO 527
i Yield Stress 39 N/mmZ
Charpy-Kerbschiagzahigkeit 1ISO 179/ 1eA
Charpy Notched Impact Strength
bei/at +23°C 29 kJ/m2
Vicat-Erweichungstemperatur ISO 306
Vicat Softening Temperature
VST/B/50 97 °C
b) nur zur Information / only for information
Eigenschaften Mittelwert Einheit Norm
Properties Average Value Unit Standard
Charpy-Kerbschlagzahigkeit ISO 178/ 1eA
Charpy Notched Impact Strengt
beifat -30°C ‘ 21 kJ/m2
Hinweis / Reference
Weitere Informationen siehe QK 000000. /
For further information refer to QK 000000.
Bemerkung / Note
Alle Probekorper werden im Spritzgiciverfahren hergestellt. /
All test pieces shall be manufactured by injection moulding.
Abfallbeseitigung / Waste Disposal
Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie Nr. 440 /
Group D, Opei-Plant Directive No. 440
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