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‘Werkstoff-Entwickiung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QK 000 267

ABS-Formmasse,
hochwarmeform=-
besténdige Qualitdt

Acrylnitril-Butadien-Styraol (ABS)-Formmasse

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Warmeformbest&ndigkeit und mittlerer Schlagzihigkeit

. Werkstaff:
Verwendung:
Handelsname: Cycolac XMM
Hersteller:
Lieferform: Granulat

Produkientvicklung und Konstruktion

. Forderungen:

Dichte
Zugfestigkeit

Elastizit8tsmodul aus
dem Zugversuch

Biegefestigkeit

Kugeldruckhirte H 358/30

Kerbschlagzihigkeit bei +2ngc
bei DDC
bei -40°C

Vicat-Erweichungstemperatur

VST/8/50

Borg Warner Chemicals, D-4030 Ratingen

1,05 g/cm3
L8 N/mm2
2
2200 N/mm
79 N/mm2
93 N/mm°
9,0 kJ/m2
6,2 kd/m
2,9 kd/m
+103 °c

DIN 53 479

DIN 53 455,
Probek&rper 3,
v = 5 mm/min

DIN 53 457,
Prabekdrper A

DIN 53 452,

Stab 80 mm x 10 mm x 4
geprebt :
DIN 53 456,

Platte 4 mm gepreBt

DIN 53 453,
Norm=-Kleinstab

DIN 53 460,
Platte 2,6 mm

“nieschadet eiwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Veramworterg dofir,
da3 die geiieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serientieferung is*
unaufgefordert sin Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziiikctionen erfalit werden,
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Bemerkung:

Alle Prifkdrper werden im SErigzgiererfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von 23 C - 5K und einer relativen Lufi{feuchte von (50 - 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miizssen von der PEW gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen

zu beriicksichtigen. . )

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Priifkérper sawie ein vollstindiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern. .

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 < 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nac
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitit darf nicht mit
anderen Qualititen gemischit oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriehbsrichtlinie Nr. 122

Achtung! Bel unkontrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
Bildung von Styrol, Acrylnitril und #hnlichen giftigen Abbauprodukten.

ACHTUNG ! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

7983 |4 [Umweltsdtuty Caduwium Bugelick )75
wiv Aunsivbrqumes-py. 3, Dattm 3 (8% '

¥ <
18.Jan.83 Werkstoffdaten nach Angaben des Herstellers korrigierty&.
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