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ADAM OFEL Techn. Lieterbedingungen RGS-Formasse, 4
. . chlagzdhe ;
Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoﬂ:e Qualitat i
i
i
Werkstoff: Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)-Formmasse 1
Verwendung: leicht zu verarbeitende Standard-SpritzgieStype zur Herstellung
technischer Teile mit guter Wirmeformbest&ndigkeit und
Schlagzdhigkeit :
Handelsname: Cycolac SU :
Hersteller: Borg Warner Chemicals, D-4030 Ratingen ;
i
Lieferform: Granulat %
]
:
Forderungen: ;
Dichte 1,05 g/cm3 DIN 53 479 !
§ | Zugfestigkeit bei +20°C b9 N/t DIN 53 455, §
= Probekdirper 3, §
2 v=5mm/min ;
é Elastizitdtsmodul aus dem 2280 N/mm2 DIN 53 457, i
= Zugversuch Probek#irper A :
5 | Biegefestigkeit 75 N/mm? DIN 53 452, i
o Stab 3,2mm x 25,&4mm |
< : x 101, b6mm ;
] :
5 | Kugeldruckharte H 358/30 50 N/mm° DIN 53 456 ;
§ B Platte 4mm gepreBt
E Kerbschlagzdhigkeit bei +23§C 16,0 K.:I/mg DIN 53 453
o bei +20°C 15,7 KJ/m Norm-Kleinstab
o

Vicat-Erweichungstemperatur z
V§T/8/50 +37 C DIN 53 460, :
Platte 2,6mm

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

e erieg, unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifikoﬁonen erfillt werden,
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| Bemerkung:

Lieferbedingung priifbaren

ACHTUNG ! Umweltschutz
nach QU CCOGCT - Cadmium

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriehsrichtlinie Nr. 122

Ovk O 304

Alle PriifkSrper werden im SBrigzgiererfahren hergestellt. Die Priifungen erfaolgen
bei einer Temperatur von 23 C - 5K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5K) %.
Muster ven Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt werden,
ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von
Farmmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

8ei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen notwendigen
Frifkdrper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN SO 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis
(DIN 50 048 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingurig beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum
Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erwfhnt werden.

Achtung! Bei unkentrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
tldung von Styrol, Acrylnitril und #hnlichen giftigen Abbauprodukten.
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