ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen
TEZ ..
Werkstoff-Entwickiung fr Werkstoffe
Material-Development ENGINEERING QK 000 342
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

Polyacetal-Homopolymerisat
Polyacetal-Homopolymer

Werkstoff: Polyacetal-Homopolymerisat, UV-stabilisiert
Material: Polyacetal-Homopolymer, UV-stabilized
Kurzzeichen: > POM <
Symbol:
Verwendung: SpritzgieRtype zur Herstellung mechanisch beabspruchter technischer
Teile mit guter UV-Bestandigkeit.
Application: Injection moulding type for manufacturing mechanically loaded technical
parts requiring good UV-resistance.
Handelsname: Delrin 507 (SpritzgieBtype mit UV-Stabilisator /
injection moulding type with UV-stabilizer).
Trade Name:
Delrin 517 (SpritzgieBtype mit héherem Anteil UV-Stabilisator als
Delrin 507 / Injection moulding type with higher part of
UV-stabilizer as Delrin 507).
Deirin 527 UV {SpritzgieBtype mit UV-Stabilisator flir Farben mit
extrem hohen Lichtechtheitsanforderungen (entspricht:
Lichtechtheit nach GME 60 292 - B1 - Note 7 min) /
Injection moulding type for colours with extremely
high requirements to colour fastness to artificial light
(according to: Colour Fastness to Artificial Light to
GME 60 292 - B1 - rating 7 min).}
Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D-6380 Bad Homburg
Supplier:
Lieferform: Granulat
Form of Delivery: Granules
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt.

Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Profungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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QK 000 342

Forderungen/Requirements

a) zu dokumentierende Eigenschaften/values for documentation

Dichte DIN 53 479

Density (1,41 £0,02) gicm?

Elastizitdtsmodul aus dem _DIN 53 457

3-Punkt-Biegeversuch

Modulus of Elasticity by the

3-Point-Fiexural Test 2700 N/mm?

Kerbschlagzéhigkeit nach [ZOD ISO 180/ 1A

Notched impact Strength to IZOD 5 kd/m?

Formbesténdigkeit in der Warme DIN ISO 306

Temperature of Deflection under ‘

Load

Verfahren/Method B +105 °C

Schmelzindex DIN 53 735

Melt Flow Index .

MF1 190/2,16 (11,0 bisfto 17,00  g/10 min

b) nur zur Information / only for information

Streckspannung JDIN 53 455,

Tensile Strength at Yield 72 N/mm? YProbekérper 3
)Test piece 3,

Reidehnung Jv/speed =

Elongation at Break 50 % 50 mm/min

Kerbschiagzéhigkeit nach CHARPY ISC 176/ 2A

Notched Impact Strength to CHARPY 8,5 kd/mz2

Schmelztemperatur JDIN 53 736

Melt Temperature 175 °C )Verfahren B1
YMethod B1

Vicat-Erweichungstemperatur DIN 53 460

Vicat Softening Temperature

VST/B/120 162 °C

Thermischer Langenausdehnungs- DIN 53 752

koeffizient

Coefficient of linear thermal expansion

30°C bisfto 60°C 12,2 x 10 1K
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