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Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QK 000 353

Acetal-Homapoly-
merisat (POM)
mit PFFE-Fasern

Werkstoff:

Verwendung:

Acetal-Homopolymerisat (Polyoximethylen, POM) mit PTFE-Fasern

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit niedrigem

Reibungskoeffizienten und haher Abrieb- und Verschleififestigkeit,
z.B. Gleithiilse-Schaltung

Handelsname: Delrin 500 AF

Lieferant:

Lieferform: Granulat

Forderuncen:

Dichte

Schmelztemperatur

Schmelzindex MFI 130/21,20
Zugfestigkeit
Reiffestigkelt

Reiddennung

Flastizitdtsmodul aus dem
Zugversuch i

%ugeldruckhdrte H 358/30
Schlagzihigkeit

Kerbscnlagzéhigkelt
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Du Pant de Nemours (Deutschland) GmbH, D-4000 Dlsseldorf 30

g/cm3 DIN 53 479
¢ DIN 53 736,
Verfahren 8 1
g/10 min DIN 53 735
2
N/mmz DIN 53 4S5,
N/mm Probekdrpzr 3,
% v = 50 mm/min
2
N/mm” DIN 53 457,
Probekiirper A
N/mm2 DIN 53 456
«3/m° DIN 53 453,
kJ/mz Noerm=Kleinstab

Oer Werkstoff muB frei sein von Cadmium, Cadmiumlegisrungen und Cadmiumverbindungen.

Hinwels:

Weitere Informationen siehe QK 00C 0OC.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpr
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezi"kotionen

ifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

einer ersten Serienlieferung ist

erfiflt werden.
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é Bemerkung:

! alle Prifkdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bgi einer Temperatur von +23°C - 5K und einer relativen Luftfeuchte

von (50 - 5)%.

Muster von Formmassen bzu. Fertigteilen missen von der PEK gepridft und ge-
“nehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Eei der Bemusterung von Formmassen ist die Versrbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Priifkdrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis(DIN 50 043 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen scwie die nach dieser Liefer=
bedingung am Fertigteil prifbaren werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitét darf nicht mit anderen
Qualititen gemischt oder unteT Zumischen von Regenerat des gleichen WYerkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Renelung milssen besonders erwdhnt
werden.

Abfallbeseitiguna: Gruppe C - nach Opel-Betr. Richtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Farmaldehyd
und #hnlichen giftigen Abbauprodukten.
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