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ADAM OPEL . . QK 000 362 vfaf:
Aktiengesellschaft TeCh n. Llefe rbedlng U ng en CAB-Formmasse
Werkstoff- . hart

entwicklung for Werkstoffe ) a

Werkstoff: Celluloseacetobutyrat (CAB) + Weichmacher

Verwendung: Im Karosseriebereich fiir Teile mi< hohem Oberflichenglanz und guter
mechanischer Festigkeit,

Handelsname: Cellidor BspH h

Lieferant: Farbenfabriken Bayer AG, Leverkusen

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Rohdichte: 1,21 g/em”® DIN 53 479

Wassergehalt: max. 0,15 % nach 8 h Lagerung im Umluftofen bei +90°C
Grenzbiegespannung: 5,6 kN/cm2 DIN 53 452 (Norm=Kleinstab)

Kerbschlagzghigkeit bei +23°C: 100 c:mN/c:m2 DIN 53 453 (Norm-Xleinstab)
bei -40°C: 30 em/cm® DIV 53 453 (Norm-Kleinstab)

Streckspannung: 4,5 kN/cm2 DIN 53 455 (Probekbrper 3; Priifgeschwine~
. digkeit 100 mm/min)
Kugeldruckhirte: 6,45 KN/ cm2 DIN 53 456 E
wJ Vicat-Erwelchungstemperatur: 97°¢ DIN 53 460 (Verfahren B; in Silicondl)
Bemerkung:

Alle PrifkSrper werden im Sp_y':itgguﬁverfahren hergestellt. Die Priifungen eifolgen
beil einer Temperatur von 23 = 2°C und einer relativen Luftfeuchte von 50 = 5 %z,
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEX geprift wnd genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird, Bei der Bew
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen

zu berlicksichtigen.,

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen PriifkSrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2,3)
mitzuliefern. .

Bei der Bemusterung von Fertigteillen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowle die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern,

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitidt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder mmter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum
Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.

Produktentwicklung und Konstruktion
|

Normalerweise zeigen Fertigtelle aus dieser Werkstoffqualitédt einen leichten Eigen-
geruch, der sich nach einiger Zeit verliert. Intensit#t und Zeitdauer dieses Eigen=
geruches sind verarbeitungsabhingig.

Abfallbeseitigung: Gruppe D

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Essigsdure und
Buttersiure,

me———]  Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dafor,
MFfer Archiv i daf} die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfglis. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unouf-
la rain eried, gefardert ein Priftbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, dolﬁ die Spezifikationen erfillt werden.
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