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Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QK 000 382

Acetal-Homopaly-~
merisat, schlag-
z8h modifiziert

Produkientwickilung und Konstruktion
|

Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Lieferant:

Lieferform: Granulat

Forderungen:
Dichte

Schmelztemperatur

Schmelzindex MFI 190/21,20
Streckspannung

Dehnung bei Streckspannung
ReiBdehnung

Elastizitdtsmodul aus dem
Biegeversuch

Kerbschlagz#higkeit
bei +23°C
bei  0°C
bei -409C

Verfahren A

Verfahren B

Linearer Wirmeausdehnunga-

Hinweis:

Delrin 100 ST

Formbestdndigkeit in der W&rme

koeffizient von -409C bis +299C
von +300C bis +60°C
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Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Weitere Informationen siehe QK DOD 00O.

Schlagzidh modifiziertes Acetal-Homopolymerisat (Polyoximethylen,
POM) auf Basis Delrin 100.

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Schlagz&higkeit such bei tiefen Temperaturen, z.8. SchloB-Hinter-
riickenarretierung.

Du Pont de Nemours (Deutschland)GmbH, D-4000 Diisseldorf 30
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- DIN 53 479

DIN 53 73g,
Verfahren B

DIN 53 735

DIN 53 455,
Probek&rper 3,
v = 50 mm/min

ASTM D 790

ASTM D 258

DIN 53 L&

DIN 52 328

Unbeschooet erwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Sticnpresenprifungen trag: der Lieferont die Verantwortung dofl'fr,
dols die geleterte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifier, eriGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
uncutoeforgert en Prifoencht mirzugeben, aus dem ersichtlich ist. dofi die Spezifikationen erfillt werden.
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Eemerkung:

Alle Priifkdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C % 5 K und elner relativen Luftfeuchte von

(50 £ 5) %
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgencmmen wird. Bei der
Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen
zu beriicksichtigen.
Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Priifkdrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowle die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitat darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt
werden,

Abfsllbeseitigung: Gruppe 0, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
Bildung von Formaldehyd und &hnlichen giftigen Abbauprodukten.
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