ADAM OPEL
Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
tir Werkstoffe

QK 000 413

PVC/NBR-Blend
(B0 £ 5) Shore A

Produkientwicklung und Konsirukiion

AF fur Arohis
]

ne:n efiel

100

Werkstoff:

Verwendung:

Forderungen:

Dichte

Hirte
Reifestigkelt
Reifdehnung

Gliihriickstand

Druckverformungsrest
24 h bei +70°C

Chlorgehalt

Stickstoffgehalt

Hinweis:

Polymerblend aus Polyvinylchlarid (PVC) und Nitrilkautschuk (NBR)

Extrusionstype zur Herstellumg technischer Teile mit guter
Kalteflexibilitét und WBrmeformbestindigkeit, z.B. Abdichtung -
Zierblende

1,16 bis 1,18 g/cm’

(80 £ ) Shore A

10 N/rnm2 min

350 bis &DO %

0,2 Massenanteile
in %

55 % max

(30 £ 3) Massenanteile
in %

(1,0 £ 0, Massenanteile
in %

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Weitere Informationen siehe QK 000 DOO.

DIN 53 479
DIN 53 505

DIN 53 455,
Probekdrper 4,
v = 100 mm/min
DIN 53 568
(bei +950°C)

DIN 53 517,
Normprobekdr-
per A

DIN 53 474,
Abs. 5.3

Kjeldahl=Methode

Unbeschodet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferont die Verantwortung dafir,
dofi die geheferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschritten erfllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
vnoufgefordert ein Prufbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dofi die Spezjifikchonen eriGllt werden.
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QK 000 413

Bemerkung:

.Dile Probekbrper werden im SpritzoieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfnlpen
bei einer Temperatur von +23°C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 % 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen veon der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung sufgrund dieser Muster aufgenommer wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
berlicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Probekérper sowie ein vollst#@ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 043 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertipteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) gber die Zeichnungsforderungen scwie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die Werk-
stoffqualitst dieser Lieferbedingung darf nicht unter Zumischen von Regenerat zum
Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe 5, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Rchtung! Bei thermischer Zersetzung Bildung von HCl-Gas (Salzsfiure).
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