P
. QK 000 414

ADAM OPEL :

Aktiengesellschaft TeC'hn' Lleferbedlngungen PVC/L\IBR-B].EI’ICI
Werkstoff-Entwicklung {:Uf Werksfoge (68 = 3) Shore A
Werkstoff: Polymerblend sus Polyvinylchlorid (PVC) und Nitrilkautschuk (NER).
Verwendung: SpritzgieEtyﬁe zur Herstellung technischer Teile mit guter Kslte-

flexibilitdt und Warmeformbestindigkeit, z.B. Dampfer-Stabilisator.

Forderungen:

Dichte 1,25 g/cm> DIN 53 479
Hirte (68 t 3) Shore A DIN 53 505
ReiBfestigkeit 16 N/mm2 DIN 53 455,

Frobekéirper 3,

ReiBdehnung 440 % v = 100 mm/min
Gliihriickstand (10 £ 3) Massenanteile DIN 53 568
in % i (bei +3500C)
Riickprallelastizitat 16 % DIN 53 512
Druckverformungsrest L7 % DIN 53 517
24 h bei +70°C
WeiterreiBfestigkeit 34 N/mm IS0 34, Methode B
_| Chlorgehalt (21 % 1) Massenanteile DIN 53 474
Jin % Abschn., 5.3

Umweltschutz nach QU 000 0381 - Cadmium.

Hinwels:

Wleitere Informationen siehe QK 000 0OOD.

Produklentwicklung und Konsirukiion

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriiungen trégt der Lieferant die Verontwortung dofir,
*F fur Archny dofi die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifien eriGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -

e errec vnouvigeforder ein Prifoericht mitzugeben, ous dem ersichtiich ist, doB die Spezifikahionen erfilit werden.
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QK 000 &4

Bemerkung:

Die Probekéirper werden im SpritzgieRBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 & 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmeschinen zu beriick-
sichtigen.

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
ProbekSrper sbwie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 048 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen souwie die am Fertigteil nach

dieser Lieferbedingung prifbaren WBerkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die Werkstoff-
gualitit dieser Lieferbedingung darf micht unter Zumischen von Regenerat zum Ein-
satz kommen. Abweichungen van dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Apfallbeseitigung: Gruppe S, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei thermischer Zersetzung Bildumg von HCl-Gas (SalzsBure).
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