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ﬁkagxse?sfhilé Techn. Lleferbedmgungen Weighépvc-Formmass
Werkstoff- . :
entwi clung for Werkstoffe 50 = 5 Shore A

Werkstoff: Polyvinylchlorid (PVC) + Weichmacher

Verwendung: Piir Zierteile, Schutzilberzige und diverse Schliuche ohne grofie
mechanische und/oder thermische Beanspruchung

Forderungen:

Rohdichte: 1,15 = 1,17 g/en®  DIN 53 479

Harte: 50 £ 5 Shore A DIN 53 505

RelBfestigkeit: min. 1,0 kN/em2 DIN 53 455] Probekdrper 4; Priifgeschwin-
ReiBdehnung: min. 500 % DIN 53 455} digkeit 100 mm/min
Glihriickstand: max. 2 % DIN 53 568, Bl. 1, Abschn. 5.2
Bemerkung:

Die Priifk&rper werden im Spritzguﬁverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bel einer Temperatur von 23 - 2°C und einer relativen Luftfeuchte von 50 « 5 %.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und ge-
nehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird,

Bel der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Pro=-
duktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen PriifkSrper sowle ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 OUg - 2,3
mitzuliefern.

Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffelgenschaften mitzuliefern.

Die Werkstoffqualiltdt dieser Lieferbedingung darf nicht unter Zumischen von
Regenerat zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe S
Achtung! Bei thermischer Zersetzung Bildung von HCl-Gas (Salzszure).

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikationen erfollt werden.
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