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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | o oo we
Aktiengesellschaft
. - Weich-PVi-
Werksfoff-Eni'WICkIUng 'Fur Werksi‘oﬁe Farmmasse
(56 * 3) Shore A
Werkstoff: Falyvinylchlorid (PVC) mit Weichmacher
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Flexibilit#t auch in der Kdlte, z.B. Bilge

Handelsname: Molerit TH 56 K
Lieferant: Miller-Werke GmbH, D-4800 Bielefeld 14
Lieferform: Formteile

Forderungen:

@ Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Dighte 1,14 g/cm3 DIN 53 479
Hirte (56 t 3) Share A DIN 53 505

5 Blihriickstand 2 Gew.-% max DIN 53 568,

:g Glihtemp. +95Q00C

= 3 x 2 .

3 Zugfestigkeit 7,5 N/mme min i DIN 53 504,

2 | ReiBdehnung 400 % min Normstab S1

-g Ueiterreifiwiderstand 17 kN/m min DIN 53 515,

o ohne Einschnitt

S| Haltebruchtemperatur -60 . OC min DIN 53 372
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Hinweis:

Weitere Informationen siehe Q% 000 ooo.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

MF fur Archiv daf3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
m unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dof} die Speﬂfikoﬁonen erfillt werden.
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QK 000 440

Bemerkung:

Die Priifk&rper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Prifungen erfolgen bei
einer Temperatur von +23°C + 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 * 5)%.
Muster ven Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenammen wird. Bei der Bemuste-
Tung van Formmassen ist die Verarbeitbarkeit suf den Produktionsmaschinen zu beriick-
sichtigen.

Bei der Bemusterung ven Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen ngt-
wendigen Priifkdrper souie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern,

Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) Gber die Zeichnungsfurderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung prifbaren Uerkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die Werkstoffqualitst
dieser Lieferbedingung darf nicht unter Zumischen von Regenerat zum Einsatz kommen.
Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwshnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe 5, Opel Betriebsrichtlinie 122

“~htung! Bei thermischer Zersetzung Bildung von HCl-Gas (Salzsdure).

20.12.83 Inhslt nach Angaben des Lieferanten vnllsténdig G i
Gberarbeitet.
war Ausfertigunas-Nr. 2. Datum 9/83 ’
ﬁi;‘7°8\b /1 Umweltschutz Cadmium zugefligs. i /va
war Ausferti;mmgs - Nr 4( Datum .'H%
Datum Bez. Beschreibung geprif't ﬁfg;hﬁfég
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