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Aktiengesellschaft TeCh n. LI eferbed l ng u ng en Hart-PVC-Spritz.
Werkstoff-Entwicklung Fijr Werksfoﬁe gubmasse
Werkstoff: Hart-PVC, erhdht schlagzdh, erhoht witterungsbestindig,

zinnstabilisiert

Verwendung: Herstellung von SpritzguBteilen )
Handelsname: Trosiplast 3231
Lieferant: -~ Dynamit Nobel AG, Troisdorf
Forderungen:
Dichte: 1,37 £ 0,05 g/cm® DIN 53 479
Schlagzdhigkeit : . ' |

+230C kein Bruch DIN 33 453

-20°C kein Bruch Normkleinstab
Kerbschlagzdhigkeit: 5

+257C _ 8,8 kJ/m3 DIN 53 453

-20°C 3,4 kJ/m Normkleinstab
Zugfestigkeit : 52 N/mm> * DIN 53 455, Probe-
A 3 . kdorper Nr. 3
Bruchdehnung: 35. % v = 50 mm/min
E-Modul (Zugversuch): 2845 N/mm“ DIN 53 4537, Probe-

korper 3

Vicat-frweichungs- +74°C DIN 33 460,
temperatur Glykol, Verfahren 3
VST/3/30: '
3emerkung :

Die Priifkorper werden im Spritzguﬁverfah{en hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23°C < 5K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 £ 5) %. : ‘
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEX geprift und
genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen
wird. Bei der Bemusterunz von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Sei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifun-
gen notwendigen Priifkdrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis
(DIN 3G 049 - 2.3) mitzuliefern. '

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 30 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am
Fertigteil nach dieser. Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigen-
-schaften mitzuliefern. Die Werkstoffqualitidt dieser Lieferbedingung
darf nicht unter Zumischen von Regenerat zum Einsatz kommen. Abweichun-
gen von dieser Regelung missen besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe S OpelQBetriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei thermischer Zersetzung Bildung von HCl-Gas (Salzsdure).

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen iragt der Lieferant die Verontwortung dafir,
doB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
vnavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziﬁikaﬁonen erfillt werden.,
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ACHTUNG! Umwsatischuiz
nach QU 00C 001 - Cadmium

QK 000 442

F.9.33 A | vaweltschutz Cadmium zugefligt.
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