mglich) zur Herstellung technischer Teile mit

Fnrderungen:

c Dichte 1,20 g/cm3
'3-9‘ Hirte (55 £ 3) Shore D
~§ Schmelzindex MFI 220/21,20 7,5 _ g/10 min
é Schmelztemperatur +211 og

-g Vicat-Erweichungstemperatur +180 og

o Zugfestigkeit 35,8 N/mm?
%’ ReiBdehnung 450 "%

é Kerbschlagzihigkeit Form B 164 kN/m

=z , Form C 158 kN/m

.é Elastizit#temodul aus dem 207 N/mm?2
o. Biegeversuch

Druckverformungsrest
22 h bei +229C 3L
22 h bei +70°C 58
22 h bei +0B°C 72

M A’ R

Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informatianen siehe QK 000 00OG.

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | a 000 wn
Aktiengesellschaft
. . Polyester-
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁ:e Elastomer (EEBC)
Werkstoff: Gummielastischer thermoplastischer Pulyester (Ester-Ether-

Blockecopolymer), mit Alterungsschutzmittel -

Verwendung: Extrusionswerkstoff (Verarbeitung im SpritzgieBverfahren ist

hoher Flexibilitsat

in K&lte und W&rme, Schlagzihigkeit und Kriechbest&ndigkeit

Handel sname: Hytrel 5556 @
Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D-4000 Diisseldorf 30
Lieferform: Granulat

ASTM

D - 792

D - 2240

D - 1238

D - 2117
D - 1525
D - 412

D - 624

D - 730

D - 335 8

(25 % Verformung)

MF fur Archiv daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfailt. Mustern sowie Teilen ein

i@ nein erled.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,

er ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, dafl die Spezifjkationen erfdllt werden.

e j D D
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Bemerkung:

Rlle Priifkéirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +239C * 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 £ 5)%,
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung sufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen

zu beriicksichtigen. -

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Prifkidrper socwie ein vallstandiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.

Hei der Bemusterung von Fertigieilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 D439 - 2.3) fiber die Zeichnungsforderungen scwie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualit&t darf nicht mit anderen
Qualit@ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen bescnders erwufhnt
werden,

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriebsrichtlinie 122

18.11.83 1 Inhalt vollst#indig Giberarbeitet. Umstellung auf &~ !

—aeuen lerkstaff. Bisheriges Produkt Hytrel 5550
wird nicht mehr hergestellt,
A i - a3

) LabL RstT
Datum Bez. Beschreibung geprift |genehmigt

Bnderungen

i
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