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Produktentwicklung und Konstruktion

‘ L . . QK OCO 482
ADAM QPEL '
Aktiengesellschoft Techn' Lleferbedlngungen POlybu'tZlen—
T nthalat
Werkstoff-Entwicklung IEU r We rksfoﬂ:e terephthala
Werkstoff: Polyvutylenterevhthalat (PBTP)
Verwendungs: ' Fiir technische Teile umit hBhererAwarmeformbesténdigkeit, guter

Dimensionsstabilité@t, Steifigkeit und ginstigem Gleitverhalten
Handelsnane: Vestodur B 2000

Lieferant: Chemische Werke Hiils AG

Lieferform: Granulat

Forderungen: ,

Dichte: 1,31 g/cm” DIN 53 479

Schmelztemperatur: - -+ 220°C bis +225°C DIV 53 736

ReiBRfestigkeit: . i%e) N/mm2 DIN 53 455, Provekdrper 3,
i V = 100 mm/min

ReiBdehnung: . 200 % DIN 53 455, Probekdrper 3,

V = 100 mm/min

Elastizitdtsmogdul

(Biegeversuch): 2600 N/mm2 DIN 53 457, Abschnitt 2.3
Kugeldruckhiirte B 961/30: 120 N/um2 . DIN 53 456 '
Kerbscglagzéhigkeit 5 DIN 53 453, ProbekSrper 2
+23 C: 3,5 mJ/mm2
R Toade : 3,5 mJ/mm
Schlagzéhigkeit DIN 53 453, Probekdrper 2
5 - . s
+23OC: kein Bruch
=40~ ¢: ' kein Bruch
Vicat~Erweichungstemperatur o DIN 53 L60
VST/A/50: +215°C

VST/3/50: +185°¢
Bemerkungs: '

Alle Priifkdrper werden im SpritzguByerfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23°C iy 5K und einer relativen Iuftfeuchte
von (50 X 5) %. HMuster von Formmassen bzw. Fertigteilen niissen von der PTK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster auf-
genommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit
auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen. )

Beil der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen PriifkSrper sowie ein vollstdndiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeicnnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. )
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Zinsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-

sonders erwdhnt werden.
BEST HARDCOPY

Abféllbéseitigung: Grﬁppe D nach Opel-Betriebsrichtlinie 122 AVAILABLE

MF fir Archiv
—————

ja nein erled,

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafr,
dof die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfgllt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
vnaufgefordert ein Prufhericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikoﬁonen erfiilit werden.
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