ADAM OPEL . . QK 000 490
N OPEL Techn. Lieferbedingungen | suz-s1aceones

¥ 82 bis 89 Sh .
PEK=Werkstoff-Entwicklung f‘ur Werksfoﬁe 2 bis &9 ore

Werkstoff: Thermoplastisches Polyurethan-Elastomer mit sehr guter
Hydrolysenbestindigkeit

Verwendung: Faltenbilge, Buchsen, Lagerschalen

Handelsname: Elastollan C 85 A . .

(1) Elastollan C ist die neue Bezeichnung der friiheren Caprolan-
i S-Reihe. Zusammensetzung und Eigenschaften der Elastollan

i C-Typen sind v&5llig identisch mit. den fritheren Caprolan-S-

5 Typen.

(2)Lieferant: Elastogran Polyurethan-Chemie, Osnabriick

(3)Lieferform: Opakes Schnittgranulat
(4)Forderungen :

Rohdichte: min 1,19 g/cm’ DIN 53 479
Hirte: (86 < 3)Shore 4 DIN 53 505
(37 = 3)Shore D
S Zugfestigkeit: min 40 N/mm2 DIN 5% 504
% Normstab S2
— £ V = 100 mm/min
c
N Bruchdehnung: min 500 % DIN 53 504
W B | Weiterreififestigkeit: min 40 N/ma2 DIN 53 507
=2
o | Abrieb: max 50 mm> DIN 53 516
> _|
CL';E Druckvergormungsrest max 27 % DIN 53 517
-§ 22 h +70°C/50 %
(:) E Hydrolysenbestéindigkeit 5
% Zugfestigikeit min 33 N/mm DIN 53 504
2 Bruchdehnung min 600 % - DIN 53 504
a

- nach 21-tdgiger Lagerung in Wasser von +80°C -

Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im SpritzguBgerfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23°C = 5K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 z 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster auf-
genommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit
auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen
notwendigen Priifkdrper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 O49 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqunalitdt darf nicht mit
anderen Qualitidten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-~
sonders erwdhnt werden.

Fortsetzung: siehe Riickseite!

~——— Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trage der Lieferant die Verantwortung dofir,
MFfic Arciiv ]l dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften esfollt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-

i@ nain erled. gefordert ein Prifbericht mitzugeben, qus dem ersichtlich ist, Haﬁ die Spezifikationen erfillt werden.

100 >
4 Ausfertigungs-Nr.:<3 | Datum: 9/R3 ¢ Genehmigf:yl/w Blatt 1 wvon &~ Bl
) Opel Form. 64166-1 WD 51282 370 200 ’ BEST HARDCOPY
ke AVAILABLE
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Bk 000 #30

@’g Abfallbeseitigung: Gruppe D -~ Opel Betr. Richtlinie 122
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Isocyanaten
und dhnlichen giftigen Abbauprodukten.
ACHTUNG ! Umwsaitschutz
nach GU 432 .01 - Cadmium
. $ ]
02,09, &3 15 |Wmwolkstwwtz Codmium 2ugefdsh [
war Auslortigumgs-Nv, o, Dotuw & [F5
1. Sept. 75 | & | Forderungen iiberarbeitet und nach Angaben M )
des Herstellers erginzt
3 war Granulat
2 war Lemfdrder Kunststoff GmbH, Lemfirde
1 war Caprolan TN 65-CH 85 AXK
war Ausfertigungs-Nr. 1, Datum 11/72
~ Al Koo e,
Datum Bez, Beschrelbung reprif't, canelanit
Enderungen .
| . - .
| Ausfertigungs-Nr.: .3 | Datum: 9 [$3 Genehmnghp/q Blotf T von 3, BL
?"f‘g Obpel Form. 64 164-1 WD ?1282 370 200 ‘
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