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PEK-Yerkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e (90 = 3) Shore 4

Werkstoff: Polyurethan~(PUR)-Elastomer

Verwendung: SpritzguBqualitdt zur Herstellung von Teilen im Fahrwerks=-,
Lenkungs- und Schaltungsbereich, die oszillierende Bewegungen
ddmpfen sollen.

Lieferanten- PUR-B nach LMN 300
bezeichnung:

" Lieferant: Lemfdrder Metallwaren AG, Lemfdrde

Lieferform: Granulat, regeneratfrei

Forderungen:

Anlieferungszustand

Rohdichte: 1,17 bis 1,20 g/cm3 DIN 53 479
Hirte: (90 £ 3) Shore 4 DIN 53 505
Zugfestigkeit: min 30 N/mm2 DIN 53 504 Normstab S 3
— Bruchdehnung: min 400 % DIN 53 504 Normstab S 3
StoBelastizitit: min 35 % DIN 53 512
LLJ WeiterreiBfestig- min 35 N/mm DIN 53 507
keit:

Hydrolysenbestidndigkeit

Nach Lagerung der Priiflinge iiber 21 Tage bei +80°% £ 2,5K in destilliertem

Wasser (abgedecktes Glasgef&8 im Wirmeschrank nach DIN 50 011, %bsghn. 2.2).
Nach beendeter Wasserlagerung sind die Priiflinge 30 min auf +23°C - 5K abzu-
kiihlen und zu priifen.

Produktentwicklung und Konstruktion
]

Hirteinderung I 6 Shnore A,
Zugfestigkeit min 18 N/mm
Bruchdehnung min 300 %
Gewichtsind. max +6 %
Fettbestdndigkeit

Nach Lagerung der Priiflinge iiber 21 Tage bei +80% * 2,5K in den an der Ver-

wendungsstelle (Einbauzustand) vorgeschriebenen Fetten. Nach beendetgr Eett-
lagerung wird das Fett entfernt, die Priiflinge werden 30 min auf +23°C < SK -
- abgekiihlt und gepriift.

Hdrtednderung I 6 Shore &
Zugfestigkeit min 18 N/mm
Bruchdehnung min 300 %
Gewichtsidnd., max +6 %

~———————{ Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Vera;nworfung dafir,
MFtir Aralv | daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-

ia nain erled, gefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daf8 die Spezifikationen erfollt werden.
2
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PEK-llerkstof f-Entwicklung {:Uf‘ Werksfoﬂ:e (90 = 3) Shore 4
Warmebestandigkeit

Die Priifung des Druck- und Zugverformungsrestes (Zugverformungsrest bei
konstanter Verfogmu&g 50 % Aufweitung bzw. Dehnung) erfolgt nach 24 h Wirme-
lagerung bei +70 C - 2,5K im W&rmeschrank nach DIN 50 011,°Ab§_chn. 2.2).
Nach Ablauf der Lagerzeit 1laf(t man die Vorrichtung bei +23 C ~ 5K auf diese
abkilhlen. Danach wird die Priéifvorrichtung entspannt und nach 30 min der .

Druck- und Zugverformungsrest gemessen.

ruckverformungsrest max 40 % DIN 53 517
Zugverformungsrest max 50 % DIN 53 518

Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im Spritzgquerﬁahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23°C = 5K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 ~ 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster auf-
genommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit
auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen PriifkOrper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN S50 049 -

et
2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
L (DIN 50 O49 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
| Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
Q- anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenrat des gleichen

Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be~
sonders erwdhnt werden. :

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel Betriebsrichtlinie 122

Produktentwicklung und Konstruktion

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Isocyanaten
und &hnlichen giftigen Abbauprodukten.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verc;\fwortung dafir,
daf die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfillt. Mustern sqwie Teilen einer ersien Serienlieferung ist unouf-
ain arled, gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, J83 die Spezifikationen erfillt werden.
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