Zusammendrilckung 50 %
70h-im Normalklime 20/65 DIN 50 014 5 % max
22h bei +70°C 35 % max

Produktenfwicklun'g und Konstruktion

1)

Z)Probekﬁrper: Haut und Schaum

3)

Probek@rper: Haut

Bemerkung:

Sishe Riickseite!

Bestimmt an Probek@rpern aus Platten (200 x 200 x 40) mm

. . . 8K 000 510

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen PUR-Iribeg pal sohawr
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁe fir Spoiler
Uerkstoff Pclyurethan-Integralschaum,

gummielastisch, k&ltefest, weich

Verwendung Standardqualit®t fiir AuBen- und Innenanwendung
Lieferant Phaenix Gummiwerke AG, Hamburg
Handelsname Phoenix-Integralschaum IL 7
Anforderungen n
Raumgewicht 2 (bop X L3) kg/m3 ~ DIN 53 420
Heirte 2) (52 £ 5) Shore A DIN 53 505
Zugfestigkeit - 20 N/mm® min DIN 53 571}Erube-
Bruchdehnung 3 90 % min DIN 53 5714kdrper A
Weiterreifwiderstand 3 30 N/cm min DIN 53 515
NadelausreiBwiderstand 3 100 N/cm min DIN 53 508
Abrien > 350 mm>  max DIN 53 516
Rickprallelastizitst 2) 50 % min DIN 53 573:1.1958
Druckverformungsrest 2) DIN 53 572

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen ir

dgt der Lieferant die Verantwortung dafir,

MF fdr Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfailt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

fa  nein erlad.

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich ist, da d

ie Spez“ikaﬁonen erfillt werden.
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erfolgen

liefern.

Alle Priifkfrper werden aus

Ffeuchte von (50 = 68) %.
missen van der PEK gepril

nicht mit anderen Qualit#ten
des gleichen lWerkstoffes zum
gelung miissen besonders erwihnt werden.

Bemerkung:

4 @ ACHTUNG! Umweitschutz
nach QU 600001 - Caumium

zu den Prifungen notwendi
zeugnis (DIN 50 043 - 2.3
8 von Fertigteilen hat der Lieferant ein
2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie

ieferbedingung priifbaren Werkstoffeigensch
Die in dieser Lieferbedingung beschriegbene Werkstof
gemischt oder unter Zum
Eingatz kommen.

QK 600 5A0

geschd@umten Pletten hergestellt. Die Priifungen
bei eingr Temperatur von +23°C £ 5 K und einer relativen Luft-
Muster von Schaummischungen bzw. Fertigteilen

ft und gemehmigt werden, ehe die Lieferung auf-
grund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung ven Schaum-
mischungen hat der Lieferant die
souwie ein vollst#ndiges Werkspriif
Bei der Bemusterun
nis (DIN 50 0O49 -
teil nach dieser L

gen Priifkdrper
) mitzuliefern.
Werkspriifzeug-
die em Fertig-
aften mitzu-
foualit&t darf
ischen von Regenerat
Rbweichungen von dieser Re-

Ahfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriebsrichtlinie 122

08.09.83 |1 | vrweltschutz Cadmium zugerfligt.
war Ausfertigungs - Nr 4{ Datum <l°/¥'tj>
M Lnlba KSCZ‘.
Datum Pez. Beschreibung geprut't goneamigt
Anderung:n

Ausfertigungs-Nr.:

O?/ Datum: 3/&3 Ausgefertigt:

GenehmigtM
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