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Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QK 00D 514

PUR-Elastomer
(80 t 2) Shore A

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fir Archiv

ja nein erled.

J00

Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Hersteller:

Lieferform:

Forderungen:
Dichte
Hirte

Zugfestigkeit
Reifdehnung

Granulat

Spannungswert hei 300%

Dehnung

Riickprall-Elastizit&t

WeiterreiBuwiderstand

Druck-Verformungsrest

24 h bei +23°C
22 h bei +70°C
70 h hei +100°C

Polyester-Polyurethan-Elastomer

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher
Flexibilit#t auch in der K#lie, z.B. Anschlagpuffer

Simritan C 80 AU 932
Carl Freudenberg, D-63540 Weinheim

1,17 g/cm’
(80 £ 2) Shore A
25 N/mme
480 %

10 N/mm?2
38 %

40 N/mm

15 %

La %

70 %

Unweltschutz nach QU 000 D01 - Cadmium.

Hinuweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 0OC.

DIN 53 479

DIN 53 505

DIN 53 504,
Normring R7

DIN 53 512

DIN 53 507,
Probekiirper A

DIN 53 517

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist : ’

unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifjkationen erfGllt werden.

s
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HBemerkung:

Alle Prifktrper werden sus spritzgegossenen 4 mm dicken Platten hergestellt. Die
Priifungen erfolgen bei einer Temperatur von +23°C £ 5 K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 % 5)%. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufge-
nommen wird. Bei der Bemusterung von Faormmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den
Produktionsmaschinen zu berlcksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Liefsrant die zu den Priifungen not-
wendigen Prifkdrper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis

(DIN SO0 D438 - 2.3) tiber die Zeichnungsforderungen scwie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualit&t darf nicht mit
anderen Qualitéiten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Isccyanaten
und d8hnlichen, giftigen Abbauprodukten. )
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