| . . QK 000 515 5
! ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen |
Aktiengeselischaft :
. PUR-Elastomer :
Werkstoff-Entwicklung 'FUI' Werksfoﬂ:e (85 £ 5) Shuore A j
Werkstoff: Polyurethan (PUR)-Elastomer
Verwendung: Zur Dampfung oszillierender Bewegungen als Buchsen, Schalen u.
Lager im Fahrwerks-, Lenkungs- und Schaltungsbereich.
Handelsname: Contilan DXDU 8500
Lieferant: Continental Gummi-Werke AG, D-3000 Hannover
Lieferform: Granulat

Farderungen:

Rohdichte: 1,18 g/cm3 DIN 53 550
Hirte: (85 £ 5) Shore A DIN 53 505
(30 t 5) Shore D DIN 53 505
Zugfestigkeit: 35 N/mm2 DIN 53 504
Bruchdehnung: 500 % min DIN 53 504
Druckverformungsrest: 40 % max DIN 53 517
Abschnitt 5.1,
Beanspruchung
24 h/+709C
!  Hydrolysenbest&ndigke=it: Nach Lagerung der Priiflinge Gber 21 Tage hbei

+80°C £ 2,5 K in destilliertem oder entionisier-
tem Wasser (abgedecktes Gef#B im Wirmeschrank
nach DIN 50 011, Abschn. 2.2).Nach beendeter
Wasserlagerung sind die Priflinge 30 min auf
+239C £ 5 K abzukihlen und zu priifen.

Produktentwicklung und Konstruktion

Bnderung der Zugfestigkeit: 25 % max

Anderung der Bruchdehnung: 25 % (relativ) max

Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK G3C 000.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprisfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

MF far Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
@ nein eried. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da8 die Speziﬁkcﬂonen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Priifk@rper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Prifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte ven (50 % 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen missen von der PEK geprift und genehmigt ;
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu berlcksichtigen

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen notwendigen
Priifkrper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertipteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 048 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser Liefer-
bedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit anderen Qualitd@ten gemischt
gder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Ab-
weichungen van dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Isocyanaten und
ghnlichen giftigen Abbauprodukten.
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