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Werkstoff: Polyurethan-Elastomer

Verwendung: fir technische Teile mit sehr guter Hydrolyse-
bestandigkeit , _

Handelsname: Elastollan C 39 D

Lieferant: Elastogran Polyurethan-Chemie GmbH & Co. KG,
Lemforde

Lieferform: opakes Schnittgranulat

Forderungen:

Rohdichte 1,24 g/cm® DIN 53 479

Hirte (57 £ 3) Shore D DIN 53 505

[»)
Zugfestigkeit 45 N/mm“
. DIN 53 504
Reifdehnung 450 % ) Normst ab Sé,
Spannungswert 100 % 12 N/mm v = 100 mm/min
Spannungswert 300 % 20 N/mm2 : !
Weiterreifiwiderstand 70 N/mm DIN 53 207,
(Streifenprobe) Probekorper A
WeiterreiBwiderstand 140 N/mm DIN 53 515
(nach Graves)
Abrieb 60 mm° DIN 53 516
Riickprallelastizitdt bei +23°C 30 % DIN 53 512
Hydrolysebestandigkeit 2 -
Zugfestigkeit nach 21tégiggr 40 N/mm L DIN 53 504,
Lagerung in Wasser von +80°C Normstab S2,
Reifldehnung nach 21tagiger 500 % _J v = 100 mm/min
Lagerung in Wasser von +80 C

Druckverformuggsrest DIN 33 517

72 h bei +230C/20 % Verformung 30 %

24 h bei +70°C/20 % Verformung 50 %

Bemerkung :

Alle Prufkérper werden im Spritzguﬂvegfagren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23°C - 5X und einer relativen Luft-
feuchte von (50 - 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen
von der PEX geprift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund
dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist
die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Fortsetzung:
Siehe Ruckseite!

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt. Mustarn sowie Teilen einer ersten Serienlisferung ist
unaufgefordert ein Prufbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikatio erfGllt werden.
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§ Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die
zu den Priifungen notwendigen Priifkorper sowie ein voll-
stédndiges Werksprufzeugnls (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungs- -
forderungen sowie die am Fertigteil nach dieser Liefer-
bedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitat
darf nicht mit anderen Qualitdten gemischt oder unter Zu-
mischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppé D, Opel Betriebsrichtlinie 122
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung
von Isocyanaten und d@hnlichen giftigen Abbauprodukten.

ACHTUNG ! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

9.9.83 {4 | vrweltschutz Cadmium zugefiigt. _ .
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