QK 000 545

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fur Archiv

ADAM OQPEL 1 )

Aktiengesellschaft TeChn' Lle{-erbed'ngungen PUR;Elastumer
Werksfoff-EnMiddung fﬂ r Werksfoﬁe (€4-3) Shore D
Werkstoff: Polyurethan (PUR)-~Elastomer
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter

mechanischer Festigkeit und hoher Hydrolysebest&ndigkeit,
z. B. Lagerschalen
Handelsname: Elastallan C 64 D
Herstellers: Elastogran Polyurethan-Chemie GmbH, D-2844 Lemfirde
Lieferform: Granulat

Forderungen:
Dichte

Harte
Zugfestigkeit
ReiBdehnung

WeiterreiBuwiderstand

Druckverformungsrest

72h bei +232c
240 bei +70°C

Hydrulysebestﬁndigkeitu
21 d in Wasser von +80 C

Zugfestigkeit
ReiBdehnung

1,24 g/c:m3
(6423) Shore D
&0 N/mm2
350 %

160 N/mm

40 %

55 %

35 N/mm®
400 %

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 GOQ.

DIN 53 479
DIN 53 505
DIN 53 504,

Normprobek@irper 52,
v=100 mm/min

DIN 53 515
DIN 53 517
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprisfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar,
daofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB3 die Spezi

ikationen erfdlit werden.
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Bemerkungs

Alle Prifkdrper werden aus spritzgegaogsenen Platten hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23 C-5K und einer relativen Luftfeuchtie

von (5055)%. Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen missen von der PEK ge-
priift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufge-
nommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu berdcksichtigen. -

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Priifkéirper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049-2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049-2,.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung prifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerst des gleichen
Werkstoffee zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel Betrishsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung van Isocyanaten
und &hnlichen giftigen Abbauprodukten.

1| Ausfertigungs:Nr.: 1| Datum: 3/84 Ausgefertigt: |34 & GonehmigtM Seite 2 von 2 S.
v
Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Mon Sep 12 16:13:31 2016
Full document details: OPEL QK 000545 1984


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000545-1984
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000545-1984

