' 1 K 000 550
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ¢
Aktiengesellschaft Polyester-Elastomer
Werkstoff-Entwicklung {:Uf Werksfoﬂ:e EEBC
Wlerkstoff: Thermoplastischer Polyester-Elastomer
Verwendung: Extrusions- und Blasformtype zur Herstellung technischer Teile

mit hoher Flexibilit#t auch in der K&lte, ausgezeichneter Kriech-
festigkeit und guter Bestéindigkeit gegen Ole und Fette, z.B.
Faltenbalg=-Spurstange.

Handelsname: Hytrel HTG-5612 (naturfarben) / HIG-5612 B (schwarz)
Lieferant: Du Port de Nemaurs (Deutschland) GmbH, D-4000 Diisseldorf 30
Lieferform: Granulat

Forderungen:

£ Dichte 1,16 g/cm> ASTM D-792
X Hirte (50 £ 5)  Share D ASTM D-2240
% | ReiBfestigkeit 36 N/mm2 ASTM D-638
2 ReiBdehnung 530 % ASTM D-638
.E Elastizitdtsmodul aus dem ASTM D-7S0
o_| Biegeversuch bei +100°C 46 N/ mme
;’; bei +220C 124 © N/mm2
ié bei -180C 218 N/mm2
_g Schmelztemperatur . +196 oc _ ASTM D-3418
'§ Schmelzindex MFI 230/21,20 3 g/10 min ASTM D-1238
= Vicat=-Erweichungstempteratur +155 og AS5TM D-1525
Druckverformungsrest nach 3,5 % ASTM D-355 A
22 h +709C und 2,8 N/mm?
Priflast

Umwel tschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinwels:

Weitere Infaormationen siehe QK 00O 0Q0.

| Unbeschadet erwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verontwortung dafir,

MF fur Archn dafl die geleferte Wore die Opei-Zeichnungsvorschriften eriGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serieniieferung ist :

unoufgefordert ein Prifoericht mitzugeoen, ous dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden. ‘
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QK 000 550

Bemerkung:

Alle Priifkéirper werden im SprltzglererFahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +239C £ S K und einer relativen Luftfeuchte

van (50 ¥ 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenom-
men wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbei tbarkeit suf den
Produktionsmaschinen zu berficksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Prifkdrper sowie ein vollsténdiges Wlerkspriifzeugnis (DIN SO 043 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) tber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschafien mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitit darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt
werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Opel-Betriebsrichtlinie 122
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