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Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung {:U r We rl(sfoﬁe mit Zellstruktur
Werkstoff: Polyurethan (PUR)-Elastomer mit Zellstruktur auf Pplyesterbasis.
Verwendung: technische Feder- und Dimpfungselemente sowie Dichtungen,

z.B. Hohlpuffer-Hinterachse
Handelsname: Cellasto MH 24-55
Hersteller: Elastogran Kunststoff-Technik GmbH, D-2844 Lemfiirde
Lieferform: Fertigteile, Halbzeug

Forderungen:

Dichte o, 55 g/em> DIN 53 420
Zugfestigkeit 5,5 . N/mm DIN 53 471,
Dehnung beim Bruch L40o % 2 Probekérper A
WeiterreiBuiderstand 16 N/mm DIN 53 575
NadelausreiBwiderstand 25,5 N/mm DIN 53 506
Rickprallelastizitat 50 % DIN 53 512
Druckverformungsrest DIN 53 572

72 h bei +239C/50 % 3 %

22 h bei +70°C/50 % 8 %

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:
Weitere Informationen siehe QK 000 000.

Produktentwicklung und Konstruktion

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafur,
MF fir Archiv] daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist .

ia nein eried. unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfillt werden.

_ oo Ausferfigungs-Nr.: 1 | Datum: 12/86 Ausgefertigt:m& Genehmigt:ll;m Seite 1 von 28S.

Ope!-Form. 66166-1

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Mon Sep 12 16:15:01 2016
Full document details: OPEL QK 000558 1986


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000558-1986
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000558-1986

QK D00 558

Hemerkung:

Rlle Probekirper werden aus Platten hergestellt. Die Priifungen erfolgen bei einer
Temperatur van +239C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 * 5)%.

Muster von Farmmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster sufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriick-
sichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen notwendigen
Probekiirper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 D49 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigtell nach

dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitit darf nicht mit anderen
Qualitéten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes

zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung milssen besonders erwihnt

werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Isocyanaten und
ghnlichen giftigen Abbauprodukten.
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