Fnrderungen:

Dichte 0,97 g/cm3
5 Hirte (80 ¥ 3) Shore A
%5 Zugfestigkeit 9,7 N/mm2 g
E Reifdehnung 400 %
:S Ueiterreigwiderstand
- bei +23 g 36 N/m g
S bei +100°C 14 N/m
g" DruckverfErmungsrest )
EU bei +23°C 27 % - :
3 bei +100°C 39 % g
b5 Kiltespridigkei tspunkt -60°C
=
o
<]
a:

Umweltschutz nach QU 0OO 001 - Cadmium.

Hinweis: Weitere Information siehe QK 0ao 000.

Bemerkung:

und einer relativen Luftfeuchte von (50 - 5) %. Muster
teilen miissen van der PEK geprift und
grund dieser Mugter aufgenommen wird.,

Fortsetzung siehe Rilckseitel
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Werkstoff-Entwicklung fUr Werksfoﬁe Polypropylen
Werkstoff: <> vollvulkanisiertes EPDM, dispergiert in einer Polypropylen
Matrix
Verwendung: SpritzgieBeExtrusions-, Blasform- und Halandriertype zur
Herstellung technischer Teile mit hoher Flexibilit#t auch in der
K8lte sowie guten mechanischen Eigenschaften auch bei hohen
Temperaturen, z.8. Verschluﬁkappe-Schgltgetriebe
Handelsname: Santoprens 101-80 (schwarz)
Santaprene 201-80 (naturfarben)
Lieferant: Monsanta (Deutschland) GmbH, D-4000 Diisseldaorf
Lieferform: Granulat

DIN 53 479
DIN 53 505

DIN 53 504,
Normstab 52

DIN 53 507
Frobekirper B

DIN 53 517,
Normprobek&rper A

DIN 53 545,
Pkt, 5.2.1 a

Platten hergestellt. Die Priifungen erfolgen hbei einer Temperatur ven +23°c ¥ 5 K
von Formmassen bzuw. Fertig-~
genehmigt werden, ehe die tieferung auf-

AF far Archiv ie gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen

nein orled, vnaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf} die Spezifi

einer ersten Serienlieferung ist
kationen erfiillt werden.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafor,
daf} di

100

Datum: 2/87 | Ausgefertigt: |4} Genehmigt:
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Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen Prg-
bekdrper sowie ein vollsténdiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichrnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach dieser
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Yerkstaffqualitdt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt gder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes

zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung:

Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
Achtung! Bei unkontraollierter thermischer Zersetzung starke Rauchentwicklung. (:)

16.02.87 | 3 |Nach Lieferantenangaben gedndert ph(
war Rusfertigungs-Nr. 2, Datum 6/83 '
24.Juni 83| 2 |werkstoffangabe gedindert Ga |
1 Werkstoffbezeichnung n. Angabe d. Herstellers gedndert ‘
war Ausfertigungs-Nr. 1, Datum 11/82
- ‘ . er |LB0. | R5TY.
Datum Bez. Beschreibung gERTUY genetmiod
Anderungen n )
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