ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | @ oo ses
iengeselischa PP/EPDM-Blend

Werkstoff-Entwicklung ](Ul' WerkaOﬁ:e
Werkstaff: Polypropylen (PF) - EPDM - Blend
Verwendung: SpritzgieR- und Blasformtype zur Herstellung technischer

Teile mit hoher Schlagzi@higkeit und Flexibilit#t auch bei tiefen
Temperaturen, z.8. Verbindungsbdlge

Handelsname: Vestolen EM 5902
Hersteller: Chemische Werke Hils AG, D-4370 Marl
Lieferform: Granulat

Furderungen:

Dichte 0,890 g/cm’ DIN 53 479
5 Schmelzindex MFI 196/49,05 2,0 a/10 min DIN 53 735
:__f, KRugeldruckhidrte H 49/30 8 N/rnm2 DIN 52 456
E 2
g Streckspannung b N/mm DIN 53 455,
> ReiBfestigkeit & N/mme Probekérper &,
- . .
5 ReiBgdehnung 600 % v = 100 mm/min
::’»“ Elastizitdtsmodul aus dem 300 N/mm? DIN 53 457
= Biegeversuch :
% Schubmodul 140 N/mm? DIN 53 445
2 Schlagzghigkeit a.Br. k3/m?
=3
T Kerbschlagzihigkeit bei +23°C o.8r. kJ/m? DIN 33 433,
a Norm-Kleinstab
bei -20°C 0.Br. k3/m?
Vicat-Erweichungstemperatur +50 oc DIN 53 4a0
VST/A/50
Formbest&ndigkeit in der Wirme
Methode A o
ethoce +37 . DIN 53 LG4
Methode 8 +50 B¢

@ Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK GGO 0OGQ.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprabenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF far Archiv dofi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

& nein erled, unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, doff die Spezjfikctionen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Priifkfirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
beil einer Temperatur von +23°C = SK und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) 4%,
Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen miissen von der PEK gepridft und germehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktigns-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Prifungen notwendigen
Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 043 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 043 - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene bBerkstoffqualitsdt darf nicht mit
anderen Qualititen gemischt pder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
erwdhnt werden. :

Abfallbeseitigung:
Gruppe D, Opel-Betriehsrichtlinie 122

]
20.12.83 Inhalt vollstdndig {iberarbeitet. Werte nach Angaben G ;ﬁj’
des Herstellers gefindert. Fritherer Handelsname
Vestgpren TP 1056 nicht mehr ofiltig.
war Ausfertigungs-Nr. 2, Datum S/63 ¥
03;3, £3 4 Umweltschutz Cadmium zugefligt. M/W
war Ausfertigungs - Nr 47 Datum 6/(?3
Datum PBez. Beschreibung gaprirt ??qﬁ;
fnderung:n
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