. . K 000 s86
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | @
Aktiengesellschoft
Werkstoff-Entwicklung fur WerkSTOHe PP/EPDM-Blend
Werkstoff: Polypropylen (PP)-EPDM-Blend
Verwendung: Leichtfliefende SpritzgieR- und Blasformtype zur Herstellung tech-

nischer Teile mit hoher Schlagzihigkeit und Flexibilit#t auch bei
tiefen Temperaturen, z. B. Balg-Kolbenstange

Handelsname: Vistaflex 511 (naturfarben)/911 B (pigmentiert)
Lieferant: ESSD Chemie GmbH, D-5000 K&in 1
Lieferform: Granulat

Forderungen:

naturfarben pigmentiert
s | picnte 0,922 0,898 g/em’ DIN 53 479
:‘; Hirte (30t 3 (36 t 3) Share D DIN 53 505
% | Schmelzindex MFI 190/49,05 3,9 7,7 9/10 min }
K MFI 230/49,05 16,0 — g/90 min 3 OIN 33 735
T Vicat-Erweichungstemperatur
5 | VST/A/50 , +67 +68 8¢ DIN 53 460
o_|
S | Formbestéindigkeit in der
% | Wdrme-Verfahren B8 +42 e 8¢ DIN 53 461
£ | zugfestigkeit 10 10 N/mi? DIN 53 455,
_g Probek&rper 3,
) v = 50 mm/min
E Elastizitdtsmodul aus dem 158 170 N/mm2 DIN 53 457,
Biegeversuch Probekdrper
(B0x10xL Ymm
Schubmodul 55 100 N/mm? DIN 53 445
Kerbschlagzahigkeit 5
bei +230¢C 0.Br. o.Br. kd/m
bei -20°C 0.87. 0.Br. kd/m?2 EIN 53 433,
bei -400C a.Br. 0.Br. kd/m2 orm-Hleinstab

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 ooa.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafr,

MF far Archiv dof} die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten. Serienlieferung ist
2 e eried unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich ist, daB die Spe‘:ifikaﬁonen erfillt werden.
1 . 4
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Bemerkung:

Rlle Prifkirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Prifungen erfalgen
bei einer Temperatur ven +23%C % 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 % 5)%,
Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen milssen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitharkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Prifungen notwendigen
Priifklirper sowie ein vollsténdiges Werksprifzeugnis (DIN 50 Q43 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 509 - 2.3) {iber die ZeichnungsTorderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-~

stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen vaon dieser Regelung miissen besonders
erwdhnt werden.

bfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
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