‘ ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | 000 ss0
Aknengeselischoft elastomermodifi-
Werksfoﬁ-EnfwicHung fﬂr Werksfoﬁe~ Ziertes Pulvprnpylen
Werkstoff: Pelypropylen/EPDM-Blend
Verwendung: SpritzgieBtyﬁe zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Schlagz&higkeit auch in der K&lte, z.B. Spoiler-Front, unten

Handelsname: Moplen 5P 150
Lieferant: Montediscn Deutschland GmbH, D-6236 Eschborn
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 0,892 g/cm3 DIN 53 479
Schmelzindex MFI 190/49,05 5 g/0 min DIN 53 735
Zugfestigkeit 15 N/mm2 DIN 53 455,

Frobek@rper 3
v = 50 mm/min
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2 | Elastizitatsmodul aus 650 N/mm2 DIN 53 457
T dem Biegeversuch
; Hirte 15 Shore D DIN 53 505
_5 Kerbschlagzihigkeit nach
S | Izod bei +239C 600 J/m min
z
= . ] .
§ bei 0% | 600 J/m min IS0 180
_-;5 bei -2p°C 140 J/m
L bei -40°C 100 I/m
Vicat-Erweichungstemperatur DIN 53 480
VST/A/50 +115 og
VST/8/50 +55 )
Formbestiindigkeit in der Wirme DIN 53 41
Verfahren A +46 og
Verfahren B +6L og
Linearer Wirmeausdehnungs- 10,5 ¢« 10°5 sk - DIN 52 328
koeffizient

Umweltschutz nach QU 000 0C1 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe Q¥ 000 ooo.

Unbeschade! etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafir,
VE fur Arcmin dafli die geireferte Ware die Ope!-Zeichnungsvorschritien erfiglit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

e nem eec uncufgeforder ein Prifoericht mirzugepen, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezijkchonen erfillt werden.
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Bemerkung:

Rlle Priifkdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C * 5 K und einer relativen Luftfeuchte von
(50 ¥ 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEX geprift

" und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Prifungen notwendigen
Priifkirper sowie ein vollstédndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) i{iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitit darf nicht mit
anderen Qualitiditen gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besgonders »
erwihnt werden,

Abfallbeseitigung:

Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
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