ﬁ TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN

B ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC QK 000599
Central Laboratories ENGINEERING

MATERIAL SPECIFICATION

Polypropylen/fEPDM-Blend
Polypropylene/EPDM-Blend

Werkstoff: Polypropylen/EPDM-Blend

Material: Polypropylene/EPDM-blend

Kurzzeichen: > PP+EPDM <

Symbol:

Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter Schlagzahigkeit und
Flexibilitat auch bei tiefen Temperaturen, z.B. Verkleidung-Stof3fanger

Application: Injection moulding type for manufacturing technical parts requiring good impact

strength and flexibility also at low temperatures, e.g. facia-bumper

Handelsname: Novoclen 2800 J

Trade Name:

Lieferant: Targor GmbH

Supplier: D 55116 Mainz

Lieferform: Granulat

Form of Delivery: Granules
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, dafl die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilit. Ein Prifbericht mit zahlenmaRigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung seibst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfiihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.

LBSP TL WS 1 03/97

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Mon Sep 12 16:19:39 2016
Full document details: OPEL QK 000599 1998


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000599-1998
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000599-1998

QK 000599
Forderungen / Requirements
a) zu dokumentierende Eigenschaften / values for documentation
Eigenschaften Mittelwert Standardab- |Einheit Norm
Properties Average Value |weichung Unit Standard
Standard
Deviation

Dichte 1SO 1183
Density 0,91 0,02 glem®
Schmelzevolumenrate 1ISO 1133
Melt Volume-Flow Rate
MVR 230/2,16 54 0,37 cm3/10 min
Zugmodui 1ISO 527
Tensile Modulus 800 72 MPa
Streckspannung N/mm?2 ISO 527
Yield Stress 16 0,3
Formbestandigkeitstemperatur 18O 75-2
Temperature of Deflection under
Load

Verfahren/Method B 74 1,1 °C
b) nur zur Information / only for information
Eigenschaften Mittelwert Einheit Norm
Properties Average Value Unit Standard
Streckdehnung IS0 527
Yield Strain 6,0 %
Charpy-Schlagzahigkeit ISO 179/ 1eU
Charpy Impact Strength

bei/at +23°C 0.B./n.b. kJ/m?

bei/at -30°C 0.B./n.b. kJ/m2
Charpy-Kerbschlagzahigkeit ISO 179/ 1eA
Charpy Notched Impact Strength

bei/at +23°C 65 kJ/m?

bei/at -30°C 9
Schmeiztemperatur ISO 3146
Melting temperature 163 °C
Formbestandigkeitstemperatur 1SO 75-2
Temperature of Deflection under
Load

Verfahren/Method A 48 °C
Vicat-Erweichungstemperatur ISO 306
Vicat Softening Temperature

VST/A/50 132 °C

VST/B/50 46 °C
Koeffizient der linearen Warmeaus- DIN 53752
dehnung
Coefficient of Linear Thermal Expan-
sion

langs / longitudinal (+23 ... +80°C) 1,5 x 104 1K
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